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Lesen Sie diese Anweisungen vollstandig durch, bevor Sie die Pumpe aufstellen und
in Betrieb nehmen. Wenden Sie sich an den nachsten APV-Handler, wenn Sie noch
weitere Fragen haben.

Prifen Sie, daf die Spezifikationen des Motors und der Motorsteuerung zutreffen.
Das gilt besonders fir Einsatzbereiche, in denen Explosionsgefahr besteht.

Beachten Sie, dass eine Pumpe evt. unstabil ist und auf ihrem EinlaRanschluss nach
vorne kippen kann, wenn sie auf einem relativ kleinen Motor und auf Stiitzen montiert
ist, als wenn sie ein Stativ mit einstellbaren FiiRen hat.

Gehen Sie vor der Installation mit einer derartigen Pumpe vorsichtig um. Die schwere
W+50/600 ist aus diesem Grund mit einer Antikippvorrichtung ausgestattet.

Lassen Sie die Pumpe nicht anlaufen, bevor samtliche Rohranschlusse sorgféltig
angebracht und befestigt worden sind. Besondere Vorsichtsmal3hahmen sind zu
treffen, falls die Pumpe zur Beférderung von heil3en und/oder geféahrlichen
Flussigkeiten eingesetzt wird. In diesen Fallen sind die ortlichen
Unfallschutzbestimmungen beziglich der Arbeit mit diesen Produkten zu befolgen.

Lassen Sie die Pumpe nicht anlaufen, bevor der Schutz tber der Pumpenwelle
ordnungsgemaf angebracht wurde.

Die Pumpe enthalt rotierende Teile. Hande und Finger durfen unter keinen
Umstanden in die Pumpe gelangen, wahrend sie in Betrieb ist.

Beriihren Sie die Verkleidung unter keinen Umstanden. Sie kann wéahrend des
Betriebs sehr heil3 werden.

Berlihren Sie das Pumpengehause unter keinen Umstéanden, wenn Medien mit so
hohen Temperaturen befordert werden, daf3 Verbrennungsgefahr besteht.

Schlie3en Sie unter keinen Umstanden das Saug- und das Auslafl3ventil zur gleichen
Zeit, wahrend die Pumpe in Betrieb ist. Falls die laufende Pumpe mit Flissigkeit
gefullt ist und diese nicht zirkulieren kann, wird die Flissigkeit u.U. so heil3, daf sie
verdampft und Explosionsgefahr besteht.

Entfernen Sie vor dem Anlaufenlassen auf jeden Fall samtliche Montagewerkzeuge
aus der Pumpe.

Reinigen Sie den Elektromotor unter keinen Umstéanden mit Wasser oder einer
Reinigungsflussigkeit.

Heben Sie die Pumpe unter keinen Umsténden an der Verkleidung an. Sie ist
konstruktionsmaRig nicht dazu ausgelegt, das Gewicht des Motors zu tragen. Vor
dem Heben der Pumpe ist die Verkleidung zu entfernen. Verwenden Sie auf jeden
Fall ordnungsgeméfRe Hubgurte, wenn Sie einen Kran oder ein anderes Hubgerat
einsetzen.

Vor dem Zerlegen der Pumpe ist der Motor unter allen Umstanden abzuklemmen.
Nehmen Sie die Sicherungen heraus und klemmen Sie das Verbindungskabel am
AnschluRkasten des Motors ab.

Samtliche Arbeiten an der Elektrik sind von qualifiziertem Personal auszufuhren.

Vor dem Zerlegen der Pumpe ist die Flissigkeit unter allen Umstanden aus dem
Rohrsystem abzulassen. Denken Sie daran, daf sich die Flissigkeit immer im
Pumpengehause sammelt. Besondere Vorsichtsmalinahmen sind zu treffen, falls die
Pumpe zur Beférderung von heien und/oder gefahrlichen Flissigkeiten eingesetzt
wird. In diesen Féllen sind die 6rtlichen Unfallschutzbestimmungen beztglich der
Arbeit mit diesen Produkten zu befolgen.

Die im folgenden spezifizierten Werte fir den zuléssigen Druck sind nicht zu

Uberschreiten:

Max. 18 bar:  W+10/8, W+22/20, W+30/80, W+35/55, W+35/35,
W+110/130

Max. 14 bar: ~ W+25/210, W+30/120, W+50/600, W+50/8, W+55/35,
W+55/60, W+60/110, W+65/350, W+70/40, W+80/80

Die 0.g. Werte gelten auch fur entsprechende Modelle der Wa+ und Wi+ Ausfiihrung.
Es ist unbedingt zu beachten, dal3 die Werte fur den hdchstzulassigen
Ausgangsdruck fir Wasser bei einer Temperatur von 20°C gelten.
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1. Einfuhrung in das W+ Programm
1.1 Das W+ Programm
Diese Anweisung bezieht sich auf samtliche Standardausfihrungen der W+
Pumpe sowie auf die aseptischen Versionen - Wa+ - und Pumpen mit
Inducer - Wi+. Priifen Sie das Typenschild der Pumpe und Uberzeugen Sie
sich davon, daB3 es sich bei Ihrer Pumpe tatsachlich um eine der o.g.
Ausgaben handelt. WHP+ und W+140/50 sind in einer gesonderten
Anweisung beschrieben, die der Pumpe beigeflgt ist. Die WK+ (Ausfiihrung
mit Sockel) ist in einem erganzenden Handbuch beschrieben.
1.2 Die W+ Pumpe, Standard- und Zusatzausstattungen
Die folgenden Standardausstattungen stehen in der W+ Serie zur Verfigung:
- mit oder ohne Mantel
- mit Stativ und einstellbaren FiiRen oder festen Stutzen
- mit Wellendichtung aus Kohlenstoff/SiC oder SiC/SiC
- mit O-Ringen aus EPDM oder FPM (viton) (Kalrez und evtl. andere)
- mit Einzeldichtung oder mit Doppeltdichtung, vorbereitet flr
Flussigkeitsspulung oder Dampfspulung (Wa+)
Zusatzausstattungen:
- Heiz-/Kihlmantel
- AblaRventil
- schalldampfender Mantel
- Pumpenwagen
- Inducer (Wi+)
- doppelte O-Ring-Dichtung des Pumpengehéauses, vorbereitet fur sterile
Spulung (Wa+)
- Besonders starker Klemmring, der den héchstzulassigen AblaRdruck der
Pumpe auf 25 bar (erhéltlich fur W+30/120, W+55/35, W+55/60, W+60/110,
W+70/40) oder auf 20 bar vergroRert (erhéltlich fur W+80/80)
- W+-Pumpen kénnen mit allen tblichen Anschliissen und Rohrkupplungen
geliefert werden, die gemafR DS/BS/DIN/SMS spezifiziert sind, und mit
ISO- und DIN-Flanschen; oder mit besonderen aseptischen Anschlissen,
die fur sterile Spulung vorbereitet sind (Wat).
1.3 Identifizierung der Pumpenmodelle
Ein Typenschild, wie in Abb. 1 dargestellt, befindet sich am Zwischenflansch
der Pumpe.
Abb. 1 L.
Beispiel
Platinvej 8 DK - 6000 Kolding . .
o\ APV Type W+22/20: Pumpenmodell, hier W+22/20.
‘ — W‘szzjomzxxxxx | C @ 125: Durchmesser des Laufrads.
S 30:2032' 0 Serial No: Die spezielle Seriennumer der Pumpe.
o] i Order No: Bestellnummer von APV.
Year: Baujahr.
Das leere Feld kann zur Identifizierung der Pumpe innerhalb einer Anlage
benutzt werden.
1.4 Identifizierung der Motormodelle

Zur Identifizierung des Motors ist die Motorverkleidung abzunehmen. Die kW
Nennleistung und die Héhe der Mittellinie des Motors sind dem Typenschild zu
entnehmen.
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Positionierung

Die folgenden Punkte sind zu beachten:

Die Pumpe ist so aufzustellen, daf3 das Saugrohr so kurz wie mdglich und ein
Gefélle zum Sauganschluf? der Pumpe hin vorhanden ist.

Halten Sie die Anzahl der Ventile, Krimmer und T-Stiicke an der Saugseite
der Pumpe so niedrig wie moglich.

Im Bereich der Pumpe muf3 ausreichend Raum fir Rohrleitungen und Zugang
fur die Instandhaltung vorhanden sein.

Anpassung des Rohrsystems

Passen Sie die Rohre sorgfaltig an die Saug- und Ausla3anschliisse der
Pumpe an. Stellen Sie sicher, dal3 das Rohrsystem durch Rohrhé&nger
ausreichend abgestutzt ist, damit das Pumpengehause in keiner
Betriebssituation die vom Rohrsystem ausgehenden Stref3- und
Gewichtsbelastungen tréagt.

Stromversorgung

Der Motor ist in Ubereinstimmung mit den 6rtlichen Vorschriften iiber einen
Motorisolator an das Netz anzuschlieRen. Darliber hinaus ist der Motor gemar3
den Anweisungen anzuschlie3en, die sich an der Innenseite des
Anschlu3kastendeckels des Motors befinden.

Der Motor ist so anzuschlie3en, dal? die Drehrichtung des Motors und damit
auch des Laufrades entgegen dem Uhrzeigersinn verlauft, wenn man von
vorne in Richtung Sauganschluf des Pumpengehauses auf die Pumpe blickt
(Abb. 2).

Flussigkeitsversorgung fur Wellendichtung mit Flussigkeitssptlung

Pumpen, die mit einer Wellendichtung mit Flussigkeitsspulung ausgestattet
sind, verfiigen iber zwei Schlauchanschliisse am Dichtungsflansch (Abb. 3).
Die Schlauchanschliisse sind 1/8 Zoll und passend fiir 6,0 mm Scheé&uche.
Die erforderliche Flussigkeitsmenge betragt 15 - 30 I/Stunde, der
hdéchstzulassige Druck 7 bar.

Der Schlauchanschluf? am Dichtungsflansch muf immer senkrecht, mit dem
Flussigkeitseinlal? unten und dem AuslaR oben, sein.

Der Flussigkeitsverbrauch laft sich durch die Installation eines Magnetventils
fur das Spillwasser an der EinlaBseite einschranken. Die Auf-/Zu-Funktion des
Magnetventils kann durch die Start-/Stopp-Folge der Pumpe gesteuert wer-
den.

Am Anschluf fir die Spulflissigkeit ist kein Dampf oder Dampfkondensat zu
verwenden. Falls Sie Dampf als Sperrmedium einsetzen wollen, ist ein
besonderer aseptischer Rohranschluf? erforderlich. Anschluf3 siehe 2.5.

Anschluf? von Dampf oder Dampfkondensat fiir aseptischen Einsatz

Wellendichtungen fur aseptischen Einsatz sind mit einem @6/@4 Anschlu3rohr
aus PTFE ausgestattet.

Der AnschluB3 fir Dampf oder Dampfkondensat bei einer statischen
Doppeldichtung am Pumpengehause ist mit Fittings fiir 8 mm Stahlrohre
versehen.

Es kann Dampf mit bis zu 150°C und 5 bar eingesetzt werden.
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3. Vor der Inbetriebnahme
Bevor Sie die Pumpe anlaufen lassen, ist das Saugrohr zu zerlegen und zu
reinigen. Samtliche Fremdkérper sind aus der Pumpe zu entfernen.
3.1 Uberpriifung des Pumpengehauses auf Fremdkorper
Zerlegen Sie die Pumpe wie im folgenden beschrieben. Die Schnittzeichnung
ist zur Orientierung zu verwenden (Seite 2).
1.  Unterbrechen Sie die Stromversorgung.
2.  Entfernen Sie das Pumpengehause (Pos 1a,1b), indem Sie den
Klemmring (Pos 9a) oder die Gehauseschrauben I6sen und das
Pumpengehdause vorsichtig abziehen.
3.  Drehen Sie das Laufrad (Pos 4), um sicherzustellen, daf sich keine
Fremdkorper hinter dem Laufrad befinden.
4.  Falls sich Fremdkdrper in der Pumpe befinden, sind diese zu entfernen.
5. Nachdem Sie das Pumpengehause gereinigt haben und es frei von
Fremdkorpern ist, setzen Sie die Pumpe wieder zusammen.
Montieren Sie das Pumpengehause wie im folgenden beschrieben:
6.  Kontrollieren Sie, dass der Aufnahmebolzen (Pos 8) dort, wo er
befestigt ist, oben am Hinterflansch mit der halben Bohrung im
Pumpengehause ineinandergreift und driicken Sie das Pumpengehéause
(Pos 1a,1b) vorsichtig (um eine Beschadigung des O-Rings zu
vermeiden) Uber den O-Ring (Pos 6) und befestigen Sie den Klemmring
(Pos 9a) oder die Kdrperschrauben. Achten Sie auf das richtige
Anzugsdrehmoment.
M8: 30 Nm (22 Ibf ft)
M10: 55 Nm (41 Ibf ft)
M16: 180 Nm (132 Ibf ft)
7.  Befestigen Sie die Saug- und AuslaRrohre. Uberpriifen Sie, daf? die
Rohrverbindungen ordnungsgemar befestigt sind und die Rohrhanger
angebracht wurden.
- N Zur Erleichterung der Montage des Pumpengehauses ist es ratsam, eine
—\V/)< diinne Schicht eines lebensmittelsicheren, nicht atzenden Fetts bzw. einer ent-
sprechenden Seife auf den O-Ring zu geben.
___ Abb.2 3.2 Priufung der Pumpe
Ein wenig Wasser in die Pumpe geben und diese kurzzeitig laufen lassen, um
~ sie auf zufriedenstellende Funktion zu prifen. Prifen Sie die Drehrichtung
@ (Abb. 2). Horen Sie auf Gerausche.
/ Bei Pumpen mit Wellendichtung mit Flussigkeits- oder Dampfspulung muf3 die
Dichtungskammer mit Flissigkeit/Dampf gefullt sein.
& Lassen Sie die Pumpe unter keinen Umstanden ohne Flussigkeit laufen, da
dies die Wellendichtung beschadigen wiirde.
4. Anlaufenlassen der Pumpe

Prifen Sie die folgenden Punkte vor dem Anlaufen der Pumpe:

- Der Wellenschutz wurde ordnungsgemal angebracht.

- Flussigkeit wird zum Pumpen bereit gehalten.

- Das Ventil an der Auslaf3seite ist geschlossen.

Das Ventil an der AuslaRseite (sofern montiert) bleibt wéhrend des Anlaufens
geschlossen, um die Stromstérke beim Motorstart zu reduzieren. Es ist jedoch
zu 6ffnen, sobald die Pumpe angelaufen ist.

4.1 Spulflussigkeit/Dampf/Kondensat o.4.

Bei Pumpen mit Spulung an der Wellendichtung ist zu prufen, da der Einlaf
des Spilmediums gedffnet wurde und das Spllmedium in ausreichender
Menge vorhanden ist (ca. 15 - 30 I/Stunde).
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Zerlegen der Pumpe
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5. Instandhaltung

5.1 Prufung der Wellendichtung
Prifen Sie die Dichtheit der Wellendichtung der Pumpe regelméRig. Bei
Undichtigkeiten tauschen Sie die Wellendichtung bzw. ihre betreffenden Teile
wie im folgenden beschrieben aus.

5.2 Austausch der Wellendichtung

In der Schnittzeichnung sind die Lage und der Aufbau der Dichtung sowohl fiir
Standarddichtungen als auch fur Dichtungen mit Flissigkeitsspulung/
Dampfspilung dargestellt.

Um den Austausch der Wellendichtung durchfiihren zu kdnnen, ist das
Zerlegen der Pumpe erforderlich. Folgen Sie der untenstehenden
Beschreibung. Die Schnittzeichung ist zur Orientierung zu verwenden.

1.

9.a

10.

11.

Unterbrechen Sie die Stromversorgung im Motorisolator, indem Sie die
Sicherungen herausnehmen und die Kabel abnehmen.

Schliel3en Sie die Zufuhr von Dampf und Spulflissigkeit.

Schliel3en Sie die Saug- und AuslaRseite der Pumpe und entleeren Sie
das Pumpengehéduse. Besondere VorsichtsmalRnahmen sind zu treffen,
falls die Pumpe zur Beférderung von heil3en und/oder aggressiven
Flussigkeiten eingesetzt wird. In diesen Fallen sind die ortlichen
Unfallschutzbestimmungen bezuglich der Arbeit mit diesen Produkten zu
befolgen.

Offnen Sie den Klemmring (Pos 9a) oder die Gehauseschrauben,
nachdem die Saug- und Ausla3rohre ordnungsgeman geschlossen wur-
den, nehmen Sie das Pumpengehéause (Pos 1a,1b) ab und entfernen
Sie das Laufrad (Pos 4).

Nehmen Sie den Leitring (Pos 5.6), der im Hinterflansch (Pos 7a,7b)
montiert ist, mit den Fingern heraus.

Entfernen Sie den O-Ring (Pos 5.5) des Leitringes.

Nehmen Sie den Laufring (Pos 5.7), der im Laufrad (Pos 4) montiert ist,
mit den Fingern heraus.

Entfernen Sie den O-Ring (Pos 5.5) des Laufringes.

Reinigen Sie die Kammern des Leit- und Laufringes ggf. mit Luft oder
Wasser.

Bei Wellendichtungen mit Flussigkeitsspilung und bei aseptischen
Wellendichtungen muf3 der Hinterflansch fur die Demontage der hinteren
Wellendichtung abgenommen werden. Der hintere Dichtungsleitring (Pos
5.6) ist im Haltering* (Pos 5.11) montiert, und der Laufring (Pos 5.7) ist
auf der Welle (Pos 11) montiert. Diese sind ebenso wie die vorderen
Dichtungsteile abzunehmen.

* Die W+50/600 hat 2 identische Druckringe.

Prifen Sie den O-Ring (Pos 5.5) auf Anzeichen fiir Risse, mangelnde
Elastizitat, Brichigkeit und/oder chemische Angriffe. Tauschen Sie
verschlissene oder beschéadigte Teile aus.

Prifen Sie auch den Leitring (Pos 5.6) und den Laufring (Pos 5.7) auf
Anzeichen von Verschleil. Die VerschleiR3flachen missen vollkommen
frei von Rissen sein. Sollte die nicht der Fall sein, ist sowohl der Leitring
als auch der Laufring auszutausahen.
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15.

15.a

16.
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Bei Wellendichtungen mit Flussigkeitsspllung sind auch die hinteren
Dichtungsringe (Pos 5.7,5.6) auf Verschleifd zu untersuchen und
gegebenenfalls auszutauschen.

Montieren Sie neue O-Ringe auf Leitring und Laufring.
ACHTUNG: Die Ringe unbedingt mit Wasser befeuchten.

Montieren Sie den Laufring (Pos 5.7) ohne Verwendung von Werkzeug
auf dem Laufrad.

ACHTUNG: Die Aussparung des Laufringes muf3 so platziert werden,
daf sie zum Mitnehmerbolzen (Pos 5.8) in der Nabe des Laufrads paf3t

Montieren Sie bei Wellendichtungen mit Fliissigkeitsspilung und bei
aseptischen Wellendichtungen auch einen Laufring (Pos 5.7) mit seinem
O-Ring (Pos 5.5) an der entsprechenden Stelle auf der Welle. Ebenfalls
ohne Werkzeug.

Montieren Sie den Leitring (Pos 5.6) ohne Verwendung von Werkzeug
auf dem Hinterflansch.

ACHTUNG: Die Aussparungen des Leitringes mussen zur Antriebsklaue
auf dem Mitnehmer des Hinterflansches passen. Priifen Sie, ob der
Leitring so sitzt, daR er im Hinterflansch leicht vor und zuriick gleitet.

Bei Wellendichtungen mit Flissigkeitsspulung und bei aseptischen
Wellendichtungen entfernen Sie das Baffle zum Entleeren* (Pos 5.4) von
den Leitringen fur sowohl die vordere als auch die hintere Dichtung,
bevor Sie diese im Dichtungsgehause (Pos 5.9) bzw. Hinterflansch

(Pos 7a,7b) montieren.

* Die W+50/600 hat kein Baffle zum Entleeren.

Reinigen Sie die Verschlei3flachen nach der Montage.

Montieren Sie bei Wellendichtungen mit Fliissigkeitsspilung und bei
aseptischen Wellendichtungen den Hinterflansch (Pos 7a,7b, 7b) wieder.

Montieren Sie das Laufrad (Pos 4). Achten Sie auf das richtige

Anzugsdrehmoment:

M10: 45Nm (33 Ibf ft)
M14: 70Nm (52 Ibf ft)
M20: 200Nm (148 Ibf ft)

Kontrollieren Sie, dass der Aufnahmebolzen (Pos 8) dort, wo er
befestigt ist, oben am Hinterflansch mit der halben Bohrung im
Pumpengehause ineinandergreift und driicken Sie das Pumpengehause
(Pos 1a,1b) vorsichtig (um eine Beschadigung des O-Rings zu vermei-
den) Uiber den O-Ring (Pos 6) und befestigen Sie den Klemmring (Pos
9a) oder die Kdrperschrauben. Achten Sie auf das richtige
Anzugsdrehmoment.

M8: 30 Nm (22 Ibf ft)
M10: 55 Nm (41 Ibf ft)
M16: 180 Nm (132 Iof ft)
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5. Instandhaltung
5.3 Austausch des Motors

Hinterflansch
Schraube
Zwischenflansch

Motor

Welle

Schraube

Motor
Keilnute
Motorwelle
Auswuchtbohrung

Pumpenwelle

Abb. 11

@
Q@

Wy %

Abb. 12

NV

/\

Der Standardmotor der W+ Pumpe ist mit einem Lager an der Antriebsseite
ausgestattet. Falls der Motor ausgetauscht werden muf3, muf3 der
Austauschmotor ebenfalls ein Lager an der Antriebsseite haben. Das
Motorlager ist versiegelt und mit einer Lebenszeitschmierung versehen,
Motorstativ 80 - 180.

Der Motor hat sowohl Fif3e als auch Flansche "kleiner Flansch" (B34) fur die
StativgroRen 80-132, "grof3er Flansch" fur die Stativgrof3e 160 und groRer.

Beim Austausch des Motors ist wie unten beschrieben vorzugehen.

Der Austausch von Lagern ist im Servicehandbuch des Motorlieferanten

beschrieben.

1.  Unterbrechen Sie die Stromversorgung der Pumpe.

2.  Entfernen des Pumpengehéuses. Siehe § 5.2, Punkte 1-4.

3.  Entfernen Sie das Laufrad.

4.  Entfernen Sie die Motorverkleidung und bringen Sie die Pumpe
moglichst in eine Lage, in der sie auf der Geblaseabdeckung des Motors

steht. Siehe Abb. 10.

5. Die vier Motorflanschbolzen zwischen dem Motor und dem
Zwischenflansch sind zu I6sen und zu entfernen Siehe Abb. 10.

6.  Der hintere Flansch, der Zwischenflansch und der Abstandsflansch (wo
er montiert ist), die noch miteinander verschraubt sind, sind anzuheben
und von der Welle zu nehmen. Siehe Abb. 10.

7. Siehe Abb. 11. Schrauben in der Wellenmuffe 16sen, die Welle abziehen
und den Motor austauschen

8.  Siehe Abb. 12. Ehe die neue Pumpenwelle wieder montiert wird, sind
Schmutz und Fett von der Motorwelle und den inneren Spannflachen der
Muffe zu entfernen. Die Pumpenwelle wird lose montiert. Die
Ausgleichsbohrung ist Giber der Keilbahn anzubringen.

9. Montieren Sie den Hinterflansch und den Zwischenflansch tber der
Welle.

10. Ziehen Sie die Bolzen an.
11. Stellen Sie die Pumpe wieder auf die Beine/Stiitzen.

12. Montieren Sie das Laufrad und befestigen Sie es mit der
Hutmutter/Inducer.

Beachten Sie das Anzugsdrehmoment:

M10: 45Nm (33 Ibf ft)
M14: 70Nm (52 Ibf ft)
M20: 200Nm (148 Ibf ft)

11
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Instandhaltung
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13. Legen Sie den Plastikstern gegen das Laufrad (Abb. 13).

14. Montieren Sie das Pumpengehause (Pos 1a,1b) mit dem Klemmring
(Pos 9a).

15. Schieben Sie die Welle (Pos 6) so weit vor, bis das Laufrad (Pos 4) den
Plastikstern berihrt (Abb. 14).

16. Ziehen Sie die Wellenschrauben (Pos 11) an. Beachten Sie das
Anzugsdrehmoment:
M8: 30 Nm (22 Ibf ft)
M10: 55 Nm (41 Ibf ft)
M12: 80 Nm (59 Ibf ft)
M16: 180 Nm (132 Ibf ft)

17. Entfernen Sie den Stern, indem Sie ihn durch den Einlal herausziehen.

Empfohlener Lagerbestand an Ersatzteilen

Dichtungssatz

Bei Bevorratung von Ersatzteilen fur die W+ Pumpe empfehlen wir einen
Lagerbestand an sowohl Dichtungsteilen als auch Austauschteilen. Der Der
Dichtungssatz fur die W+ Pumpe besteht aus den Verschlei3teilen der Pumpe
und ist auf Seite 42 - 43 spezifiziert.

Austauschteile

Eine Reihe der Hauptkomponenten der Pumpe sind Austauschteile. Sie sind
zwar keine Verschleil3teile, ein Austausch kann jedoch erforderlich werden:
Welle, Laufrad, Hutmutter und Fixing Kit.

Das nachstehende Schema zeigt den empfohlenen Lagerbestand an
Ersatzteilen bei normalem Betrieb bzw. bei besonderen Betriebsbedingungen,
z.B. wenn rund um die Uhr bzw. mit schleifenden Medien gearbeitet wird oder
wenn ein Verfahren sogar bei kiirzeren Betriebsausfallen storempfindlich ist.

Verschleil3teile (Dichtungssatz, siehe Seite 42 - 43).

Anzahl Pumpen in Betrieb

0-5 5-20 > 20

Satzanzahl Satzanzahl Satzanzahl/10 Pumpen

Normalbetrieb 2 3 1

Bes. Betriebsbed. 3 6 2

Austauschteile (Welle, Laufrad, Hutmutter S. 37, Fixing Kit S. 40-41).

Anzahl Pumpen in Betrieb

0-5 5-20 > 20

Satzanzahl Satzanzahl Satzanzahl/10 Pumpen

Normalbetrieb 0 1 1

Bes. Betriebsbed. 1 2 1
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6. Technische Daten
6.1 Schalldruck- und Schallstarkepegel fur W+ Pumpen
Die Schallmessungen wurden in Ubereinstimmung mit ISO 3743, Stufe 2 und
ISO 3746, Stufe 3 ausgefuhrt. Toleranz +3 dB.
LpAin dB bezieht sich auf den Schalldruckpegel in einer Entfernung von 1 m
von der Oberflache der Pumpe und einer Héhe von 1,6 m tiber dem Boden,
vgl. EG-Richtlinie (89/392/EWG) 1.7.4.)
Lwa bezieht sich auf den Gerauschleistungspegel.
Die Betriebsbedingungen A, B und C sind folgendermafen definiert:
A. Nennfoérdermenge und héchstzulassiger Betriebsdruck
B. Nennférdermenge und 60% Betriebsdruck
C. 60% Fordermenge und hochstzuléssiger Betriebsdruck
Nennférderung und héchstzulassiger Betriebsdruck sind z.B. W+55/60 -
60 m3/h und 55 bar usw.
Diese Angaben treffen ausschlief3lich dann zu, wenn ein ABB
Leichtmetallmotor verwendet wird und die Gro3e des Motors auf den
Leistungsbedarf der Pumpe abgestimmt ist.
Mit der Installation von Reduzierungen (Reduzier-/Expansionsstiicke) am
Einlauf/Ausgang kann der Larmpegel erheblich ansteigen.
Die angegebenen Werte gelten, wenn die Pumpen mit 2.900 U/min betrieben
werden und der Motor mit einer Verkleidung abgedeckt ist. Die Werte fur
W+25/210 gelten, wenn die Pumpe mit 1.450 U/min betrieben wird. Falls die
Pumpen mit 1.450 U/min betrieben werden, reduzieren sich die Werte um
Betriebsbedingungen LpA LwA
gung A B c A B c
W+10/8 65 62 60 79 77 74
W+22/20 67 65 61 81 79 75
W+30/80 75 73 68 89 87 82
W+25/210 69 68 64 83 82 78
W+35/35 69 67 64 83 81 78
W+35/55 72 70 67 86 84 81
W+30/120 76 74 72 90 88 86
W+50/8 69 68 64 83 82 78
W+50/600 75 75 73 89 89 87
W+55/35 69 68 68 83 82 82
W+55/60 74 70 68 88 84 82
W+60/110 76 74 72 87 85 84
W+65/350 86 88 82 100 102 98
W+70/40 75 69 69 89 83 83
W+80/80 75 73 72 89 87 86
W+110/130 79 76 76 93 90 90
ca. 20 dB.
6.2 Zulassiger Ausgangsdruck fur W+ Pumpen

Die im folgenden spezifizierten Werte fiir den zulassigen Druck sind nicht zu
Uiberschreiten (Gelten fur Wasser bei 20°C).

Max. 18 bar: W+10/8, W+22/20, W+30/80, W+35/55, W+35/35,
W+110/130

Max. 14 bar: W+25/210, W+30/120, W+50/600, W+50/8, W+55/35,
W+55/60, W+60/110, W+65/350, W+70/40, W+80/80

Die 0.g. Werte gelten auch fur entsprechende Modelle der Wa+ und Wi+
Ausfuhrung.
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6.3

Anzugsdrehmomente fur Laufrader, Inducer und Wellen.

Fur die in der Wellenmuffe angebrachten Schrauben und fir Gehausebolzen
(Pumpen, die nicht mit Klemmringen montiert sind) vorgeschriebenes
Anzugsdrehmoment :

MS8: 30 Nm (22 Ibf ft)
M10:  55Nm (41 Ibf ft)
M12:  80Nm (59 Ibf ft)
M16: 180 Nm (132 Ibf ft)

Fir die Hutmutter und den Inducer vorgeschriebenes Anzugsdrehmoment:
M10: 45Nm (33 Ibfft)

M14:  70Nm (52 Ibf ft)
M20: 200 Nm (148 Ibf ft)

Anderungen vorbehalten.
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