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Desenho seccional, bomba completa
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Desenho seccional, bomba completa

Posicao|Descricdo Posicao|Descricdo
1 |Tampa dianteira 34 | O-ring, parafuso do rotor
2 Parafuso, tampa dianteira 35 |Rotor
3 Parafuso, tampa dianteira com passos 36 | O-ring, rotor ao eixo
4 Porca, cupula da tampa dianteira 37 |Calcos, rotor
5 Gaxeta, tampa dianteira 38 | Eixo principal
6 Parafuso, caixa do rotor até o chassi 39 | Eixo auxiliar
7 Cavilha 40 |Chave da engrenagem
9 Caixa do rotor 42 |Vedagao de Oleo dianteira
10 |Placa de vedacéo do 6leo 43 | Chave de acionamento
11 | O-ring, placa de vedacéo do 6leo 44 | Espagador dianteiro
13 |Chassi 45 | Rolamento dianteiro
17 | O-ring para recipiente 45a | Rolamento dianteiro, pista interna do rolamento
18 |Anel da abracadeira 45b | Rolamento dianteiro, pista externa do rolamento
20 |Console de vedacao 47 | Espacgador, rolamento traseiro
21 |O-ring, console de vedacéo 48 | Rolamento traseiro
22 |Vedacéo de dleo traseira 48a | Rolamento traseiro, pista interna do rolamento
23 | Bujao de abastecimento de 6leo 48b | Rolamento traseiro, pista externa do rolamento
24 | Parafuso, console de vedacéo 49 | Arruela da linglieta do rolamento traseiro
25 | Visor de nivel de 6leo 50 |Porca do rolamento traseiro
26 |Recipiente 51 |Anel de seguranca
27 |Bujao de drenagem de 6leo 52 |Espacador de engrenagem
28 |Porca 53 |Calcos de engrenagem
29 |Pé, esquerdo 54 | Engrenagem (1 par)
30 |Pé, direito 55 | Arruela da lingueta da engrenagem
31 |Parafuso de pé 56 |Porca da engrenagem
32 |Parafuso do rotor com arruela
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Vedacao

\

Vedagdo mecanica simples

Anel de acionamento rotatério
Face de vedacgéao rotatéria

Anel de vedagéo, vedacao

Face de vedagao estacionaria
Caixa de vedacgéo

Anel

Anel de acionamento estacionario
Onda da mola

Parafuso, caixa de vedacao

Arco de fixagéo, caixa de vedacao
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2.

Instalacdo da bomba

2.6

Abastecimento de agua para lavagem das vedacdes

Se for necesséario efetuar a lavagem da vedacgéao, conecte o liquido de
lavagem a bomba. As bombas fornecidas com uma vedacao de eixo
mecanica por lavagem com liquido possuem 2 conectores de mangueiras
para escoar os liquidos no invélucro da vedagdo. Os conectores de
mangueiras sao M5, e adaptam-se a uma mangueira de 6,0mm. Consulte o
“Manual de Acessorios 8.1, Vedacao do eixo”, para obter especificacdes
operacionais.

N&o use conectores de jato d'agua para vapor ou vapor condensado. Se for
necessario vapor ou jato d'agua condensado, deve ser usado um distribuidor
asséptico especial.

Antes de colocar a bomba em funcionamento e
procedimento para ligar a bomba

Fig. 2

Fig. 19

Bujéo do filtro de 6leo

Visor de nivel

3.1

3.2

Antes de ligar a bomba, remova toda a sujeira, detritos ou particulas
estranhas que possam ter ficado presos na camara do rotor.

Os rotores devem ser removidos da bomba durante a limpeza do sistema,
antes da partida. Os buj6es de lavagem podem ser utilizados. Consulte o
manual de pecas sobressalentes.

Use o desenho seccional como referéncia.

Exame da bomba quanto a presenca de particulas estranhas:
1. Desconecte a alimentacao elétrica.

2. Solte e remova os parafusos (2,3,4) da tampa dianteira (1).

3. Use os dois parafusos grandes com rosqueamento em toda a extensao
(2) como parafusos de apoio nos orificios rosqueados da tampa
dianteira (1). A tampa dianteira é levantada girando-se cada parafuso
uma volta de cada vez - este procedimento assegura um levantamento
uniforme da tampa dianteira. Remova, em seguida, a tampa dianteira

Q).

4. Gire manualmente o acoplamento entre a bomba e o motor, fazendo
girar os rotores (35), garantindo que ndo existam materiais estranhos
presos por tras dos rotores.

5. Todas as particulas estranhas da bomba devem ser removidas. Limpe-a
utilizando ar ou 4gua, removendo os rotores se necessario. Consulte
4.2.

6. Reinstale a gaxeta da tampa dianteira (5) na caixa do rotor (9).

7. Reinstale a tampa dianteira (1) posicionando-a sobre as cavilhas (7) da
caixa do rotor (9). Se aplicavel, acomode-a cuidadosamente na posicao
com um martelo de plastico, e aperte os parafusos da tampa dianteira
(2,3,4) com o torque apropriado. Consulte a se¢do 6.1.

8. Gire os rotores (35), girando manualmente o acoplamento entre a
bomba e o0 motor de velocidades, cuidadosamente, para garantir a
liberdade de movimento dos rotores no interior da bomba.

Verifique o seguinte antes de terminar a instalagao:
- se 0 nivel de 6leo da bomba aparece no visor de nivel de 6leo (25),
como mostra a figura 2.

NOTA:

O visor de nivel de 6leo deve ser instalado no lado que fornece o nivel mais
elevado. O visor fica acima da linha central. Consulte a figura 19.

Tipo de bomba bwi DwW2 Dw3 DW4 DW5 DW6 DW7
Quantidades de lubrificante 0.8 1.3 1.4 3 7 25 40
em litros (aprox.)
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1. Preste atencao para detectar ruidos estranhos.

2. Observe se ha vazamentos.

3. Verifique se existe fluxo.

3. Antes de colocar a bomba em funcionamento e
procedimento para ligar a bomba

- se 0 lubrificante usado +e um tipo recomendado pela APV.

- se 0 eixo da bomba (38) e o eixo do motor estdo bem alinhados.

- se as conex0es as aberturas da bomba estao estanques.

- se existe liquido na bomba.

- se a bomba gira livremente.

- setodas as valvulas de secc¢éo e descarga estdo abertas.

- se nao ha nada obstruindo o fluxo e se o acesso do liquido a bomba
esté desimpedido.

- se o sentido de rotagdo da bomba esta correto.

- se a protecdo do acoplamento esta bem encaixada.

- se a bomba possuir vedagcdo com lavagem, verifique se a taxa do fluxo
de lavagem esta adequada. Consulte o “Manual de Acessorios 8.1,
Vedacéo do eixo”.

- se nao existem sujeira, residuos de soldagens ou outras particulas
estranhas na bomba. Consulte a se¢ao 3.1.

Lubrificantes padrao:
Tipo de
Temp. ) . lubrificante
Temp. ambiente/bomba °C BP | Mobil | Shell | Castrol
do éleo °C Mineral | Sintético
20- +120 °C Temp. ambiente < 40°C Energol | Mobil Omala Alpha
e X GR-XP | gear oil- sP
todas as bombas DW com
temp. do produto < 110°C 220 630 220 220
120-+180 °C Temp. ambiente < 40°C Enersyn| Mobil Tivela | Alphasyn
e X | SG-XP | Glygole | Oil WB T220
todas as bombas DW com
temp. do produto > 110°C 220 HE460
Lubrificantes especiais para industrias alimenticias e farmacéuticas:
Tipo de
feme: Temp. ambiente/bomba °C lubrificante i 3
do 6leo °C ' Mineral | Sintético Tipo Aprovagao
Castrol:
-20- +120 °C X |NVitalube GS 220 USDA (H1)
Temp. ambiente < 40°C
e x |Kluber: USDA (H1)
ttodas %S bomé]e%s DVJ\_/l%OgW Kliiberoil 4UH- 220
emp. do produto < °
Mobil: FDA 178.3570
X 178.362
DTE FM 220 USDA (H1)a
/A APV recomenda a troca do 6leo anualmente.
NOTA:
N&ao misture lubrificantes sintéticos com minerais.
3.3 Imediatamente apds iniciar a bomba:

11
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3. Antes de colocar a bomba em funcionamento e
procedimento para ligar a bomba

3.4 Deteccao de falhas

Sintomas

Causas possiveis, veja: causa/possiveis solugdes

O motor aquece demais:

A bomba funciona abaixo da capacidade:
Né&o existe fluxo na bomba:

O fluxo €é inconstante:

Ruidos e vibracdes:

A bomba engasga na partida:

A bomba aquece demais:

Desgaste excessivo dos rotores:
Excesso de poténcia absorvida;

A bomba emperra:

Vazamento na vedacéo do eixo:

6,7, 14, 15,17, 19
2,7,8,9

1,2,3,5

2,4,57
2,4,5,6,7,9, 10, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20
6,7

7,14, 15,17, 19

4,10, 13, 14, 15, 18, 19
6,7

6, 10, 13, 14, 15, 18, 19
11,12,13

12

Causa

Possiveis solucdes

1. Rotacgéo incorreta:

2. NPSH insuficiente, provocando cavitacao:

Né&o existe liquido na bomba:
Ar entrando na bomba:

Tubo de succéo bloqueado ou obstruido:

o g > w

A pressao de descarga ultrapassa o valor
permitido:

~

A viscosidade do produto € alta demais:

8. Aviscosidade do produto € baixa demais:

9. Rotores gastos:

10. Desgaste do rolamento do eixo:

11. Desgaste da vedagdo mecanica:

12. O-ring incompativel com o produto:

13. Distribuidores gastos:
14. Oleo lubrificante insuficiente:
15. Teor incorreto do 6leo lubrificante:

16. Contato do rotor com a caixa ou com a tampa,
dianteira:

17. Deslinhamento entre a bomba e o rotor:
18. Particulas estranhas no produto:

19. Parafusos soltos entre a bomba, o motor e a
estrutura da base:

20. Parafusos soltos entre a caixa de
engrenagem e o pé:

Diregdo contraria do motor, intercambiando 2 dos compensadores de
avanco de fase.

Aumente o NPSH, eleve o recipiente de succao, abaixe a bomba,
reduza a velocidade, aumente o didametro do tubo de succéo,
simplifique e encurte o trajeto do tubo de succéo e remova as curvas e
outros componentes que causam perda de pressao.

Introduza ar de respiro do liquido.
Verifiqgue a suc¢do da bomba e as conexdes do sistema.
Verifique o sistema de tubos, limpe os filtros se necessario.

Verifiqgue se ha obstrucdes, reduza a pressdo aumentando o diametro
dos tubos.

Reduza a velocidade - aumente a temperatura do produto.

Aumente a velocidade - reduza a temperatura do produto - reduza a
folga entre o rotor, o invélucro da bomba e a tampa dianteira.

Troque-o0s.

Substitua o rolamento ou devolva a bomba a APV para retificacao, se
necessario.

Troque-a.

Verifique a tabela de compatibilidades quimicas ou contate a APV para
obter informag6es sobre elastdmeros alternativos.

Substitua as engrenagens e regule os rotores.
Complete com um lubrificante de teor apropriado.
Verifique se o lubrificante usado é do tipo recomendado pela APV.

Diminua a presséo de descarga, verifique as folgas entre os rotores, a
tampa dianteira e o invélucro da bomba. Verifique se as variagfes de
temperatura séo as recomendadas na secao 6.4.

Corrija 0 alinhamento.
Instale o filtro.

Aperte os parafusos. Em seguida, verifique se a bomba e o motor
estdo bem alinhados.

Aperte os parafusos. Em seguida, verifiqgue se a bomba e o motor
estdo bem alinhados.
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4. Desmontagem e remontagem da bomba

Existem uma série de operagdes basicas que devem ser realizadas durante

a manutenc¢do da bomba. Essas operacdes sdo descritas nas se¢bes

seguintes. O desenho seccional indica as posi¢des dos diversos

componentes mencionados neste procedimento.
4.1 Remocédo da tampa dianteira

Para remover a reinstalar a tampa dianteira (1), € necessario executar o

procedimento descrito a seguir. Use o desenho seccional como referéncia

(pagina 2).

1. Desconecte a alimentacao elétrica do motor.

2. Interrompa a alimentacéo do liquido de lavagem, se estiver acionada.

3. Feche as valvulas de isolamento no lado de admissédo e descarga da
bomba.

4. Desaperte e remova os parafusos da tampa dianteira (2,3,4). Se a
bomba for aplicada com liquidos quentes e/ou perigosos, tome cuidados
especiais. Siga os regulamentos oficiais de prevencéo de acidentes ao
trabalhar com esses produtos.

5. Use os dois parafusos grandes com rosqueamento em toda a extensao
(2) como parafusos de apoio nos orificios rosqueados da tampa
dianteira (1). A tampa dianteira é removida com a ajuda de um apoio,
girando-se cada parafuso, uma volta por vez, para garantir que a tampa
dianteira saia da caixa do rotor (9) de forma uniforme. Remova a tampa
dianteira (1).

4.1.1 Reinstalagdo da tampa dianteira
Reinstale a gaxeta (5) da tampa dianteira na caixa do rotor (9).
Reinstale a tampa dianteira (1) posicionando-a sobre as cavilhas, se
houver, (7), localizadas na caixa do rotor (9). Acomode-a
cuidadosamente na posi¢cdo com um martelo de plastico, e aperte os
parafusos da tampa dianteira (2,3,4) com o torque apropriado. Consulte
a secdo 6.1.

Peca de travamento do rotor 3. Gire os rotores (35), girando manualmente o acoplamento entre a
bomba e o motor de velocidades, cuidadosamente, para garantir a
liberdade de movimento dos rotores no interior da bomba.

4.2 Remocéo dos rotores

Para remover e reinstalar os rotores, é necessario desmontar a bomba da
forma descrita a seguir. Use o desenho seccional como referéncia (pagina
2).

Remova a tampa dianteira (1), como descrito na se¢éo 4.1.

2. Posicione os rotores (35) e insira a ferramenta de conexdo como mostra
a figura 3.

Desaperte e remova o parafuso do rotor superior ou direito (32).

4. Remova a peca de travamento do rotor e puxe o rotor (35) para fora do
eixo (38). Certifique-se de que as asas do outro rotor ndo se
sobreponham ao cubo do rotor que esta sendo removido.

5. Observe as marcas dos rotores como mostra a fig. 5. Os rotores sao
marcados com 'L’ para o eixo principal (longo) e 'S' para o eixo auxiliar
(curto). Observe que os rotores sdo marcados na parte traseira com o
namero de série.

Posicione a trava do rotor como mostra a fig. 4.
Desaperte e remova o parafuso inferior ou esquerdo (32).

Remova o rotor (35) como anteriormente, puxando-o para fora do eixo
(39) usando os dedos ou um extrator especial.
13
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Manutencao

5.1

Substituicdo dos rotores

Os rotores da bomba podem ser substituidos por novos rotores, com o
mesmo tipo e dimensao.

Também é possivel trocar um rotor de pistdo por um rotor com ressaltos
duplos, e vice-versa, nos seguintes tipos de bombas:

DW1/003/7.5 < DW1/004/15
DW2/006/10 < DW2/007/20
DW3/014/10 < DW3/017/20
DW4/033/10 < DW4/039/20
DW5/080/12.5 < DW5/093/25

Para trocar os rotores, é necessario desmontar a bomba da forma descrita a
seguir. Use o desenho seccional como referéncia (pagina 2).

1.
2.
3.

5.
6.

Remova a tampa dianteira (1) como descreve a sec¢édo 4.1.
Remova os rotores (35) como descreve a segéo 4.2.

Certifique-se de que os anéis de vedagao estacionarios (D) estejam
corretamente instalados na caixa do rotor, sem detritos ou arranhodes.

Certifique-se de que os anéis de vedacao giratérios (B) estejam
instalados corretamente nos novos rotores (35), sem detritos ou
arranhdes.

Reinstale os rotores (35) como descreve a secao 4.2.1.

Execute o procedimento de calc¢o descrito na secéo 4.9.

Para troca de rotor de pistdo por rotor de pistéo e rotor de ressalto duplo por
rotor de pistéo:

7.

10.

Se nédo houver cavilhas (7) na caixa do rotor (9), instale-as nos orificios
de cavilhas, a frente da caixa do rotor (9).

Posicione as cavilhas (7), golpeando suavemente com o auxilio de um
martelo de plastico.

Reinstale a tampa dianteira (1) para os rotores de pistdo, como descreve
asecdo 4.1.1.

Verifiqgue se a bomba gira livremente.

Para troca de rotor com ressalto duplo por rotor de ressalto duplo ou de rotor
de pistao por rotor de ressalto duplo:

7.
8.
9.

10.

11.

Execute o procedimento de regulagem descrito na sec¢éo 4.9.1.
Verifique se os rotores (35) giram livremente.
Se as cavilhas (7) estiverem na caixa do rotor (9), remova-as.

Reinstale a tampa dianteira (1) dos rotores com ressaltos duplos, como
descreve a se¢do 4.1.1.

Verifique se os rotores (35) giram livremente.

19
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5. Manutencéao
5.2 Substituicdo das vedagdes do eixo com mecanica simples
Para trocar a vedacéo do eixo, é necessario desmontar a bomba da forma
descrita a seguir. Use o desenho seccional como referéncia (pagina 2 e 5).
1. Remova a tampa dianteira (1) como descreve a secdo 4.1.
2. Remova os rotores (35) como descreve a segao 4.2.
3. Remova manualmente o anel do estator (D) e o O-ring (C).
4. Verifique se a superficie de contato das novas vedagdes do eixo
apresentam sujidade e arranhdes.
5. Instale o novo anel do estator (D) e O-ring (C) na caixa do rotor (9), sem
utilizar ferramentas. O anel do estator (D) € o mais comprido dos dois
anéis de vedacgéo do eixo. O rasgo de chaveta do anel do estator (D)
deve encaixar-se na ranhura do anel de acionamento estacionario (G).
Verifique se ele esta corretamente instalado, sentindo a for¢ga da mola
(H) ao pressiona-lo em diregao ao eixo (38, 39).
6. Remova o anel do rotor (B) e o O-ring (C) do rotor (35).
7. Insira um novo anel do rotor (B) e O-ring (C) no rotor (35).
8. Instale os rotores (35) como descreve a se¢éo 4.2.1.
9. Instale a placa dianteira (1) como descreve a se¢éo 4.1.1.
10. Verifique se os rotores giram livremente.
NOTA:
Todos os tipos de vedagdes do eixo (com ressalto simples, triplo, com
mecanica simples, com mecanica simples e lavagem com agua, com
mecanica dupla e com junta de estanqueidade) podem ser instalados na
mesma bomba. Esse procedimento requer apenas o conjunto de vedacdes
Fig. 19 do eixo apropriado. Esses conjuntos séo descritos no manual suplementar
de vedacgdes do eixo, “Manual de Acessorios 8.1, Vedagéo do eixo”.
Bujio do filtro de dleo 5.3 Alteracdo da orientagéo dos orificios da bomba

Visor de nivel
do 6leo

Bujdo de drenagem do 6leo

Fig. 2

20

E possivel mudar a orientac&o dos orificios de succéo e descarga, por
exemplo, de horizontal para vertical e vice-versa, sem fazer quaisquer
modificagbes na bomba.

Para mudar a orientacé@o dos orificios, € necessario desmontar a bomba da
forma descrita a seguir. Use o desenho seccional como referéncia (pagina
2).

1. Desconecte a alimentacéo elétrica do motor.

2. Solte a bomba do motor. Se possivel, remova a bomba da estrutura de
tubos e coloque-a sobre uma bancada de trabalho.

3. Solte o bujédo de drenagem de 6leo (27) do fundo do recipiente (26) para
drenar o 6leo da bomba.

4. Troque os buj6es do recipiente (26). Bujao de abastecimento de 6leo
cor-de-laranja (23) na posigao superior. O visor de nivel de 6leo (25)
deve ser instalado no lado que fornece o nivel mais elevado, e sempre
acima da linha central. Buj6es de drenagem de 6leo (27) no fundo e na
lateral abaixo da linha central, consulte a figura 19.

5. Desloque os pés (29, 30) para a posi¢ao correta, como descrevem as
secbes 4.8 € 4.8.1.

6. Abasteca a caixa de engrenagem com o 6leo, até o nivel especificado,
de acordo com a figura 2. Verifique se ha vazamentos. Consulte a se¢édo
3.2 para verificar a quantidade de 6leo necessaria e a posicéo do visor
de nivel.
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Trava do rotor

Troca dos rolamentos (45,48)

Para substituir os rolamentos (45,45a,45b,48,48a,48b), é necessario
desmontar a bomba da forma descrita a seguir. Use o desenho seccional
como referéncia (pagina 2).

1.
2.

&

© © N o U

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.
17.

18.

19.
20.

21.

22.
23.

Remova os distribuidores (54), como descreve a se¢éo 4.6.

Remova a chaveta da engrenagem (40), os calcos (53), o espacador
(52) e 0 anel de seguranca (51).

Endireite a linglieta de travamento, sobre a arruela dentada (49).

Posicione a peca de travamento do rotor como mostra a figura 9, e solte
a porca de trava do rolamento (50) do eixo de acionamento (38).

Reposicione a pec¢a de travamento do rotor, como mostra a figura 8.
Desaperte a porca (50) de aperto do rolamento do eixo auxiliar (39).
Remova a porca do rolamento (59) e a arruela dentada (49).
Remova os rotores (35) como descreve a se¢éo 4.2.

Remova os calgos (se houver) e o O-ring do eixo. Mantenha os calgos e
O-rings juntos, como um kit, para cada eixo. Faga uma identificacdo em
cada kit, para garantir a reinstalacéo no eixo correto.

Remova a caixa do rotor (9) e a placa de vedacao de 6leo, como
descrevem as secdes 4.3 e 4.7.

Remova os eixos (38, 39) do chassi (13), forcando a parte traseira dos
eixos. Durante esse procedimento, os rolamentos devem ficar livres.
Remova o eixo e os rolamentos.

Remova as pistas internas dos rolamentos (45b, 48b) do chassi e as
pistas externas dos rolamentos (45a, 48a) dos eixos (38, 39). Se os
eixos estiverem danificados, substitua-os.

Limpe as sedes dos rolamentos no chassi (13) e os eixos (38,39).

Instale as novas pistas externas do rolamento (45b, 48b) e a arruela de
espacamento (47) no chassi (13).

Instale a pista interna do rolamento dianteiro (45a) nos eixos (38, 39),
aquecendo os rolamentos.

Posicione os dois eixos (38, 39) no orificio do chassi.

Instale a pista interna do rolamento traseiro (48a), a arruela (49) e a
porca de travamento do rolamento (50) nos eixos (38, 39).

Posicione os calgos (44) e instale a placa de vedacéo de 6leo (19), mas
sem as vedacdes com ressalto (42).

Instale a caixa do rotor (9), como descreve a se¢do 4.3.1.

Instale os rotores (35) nos eixos (38, 39) (sem a vedagédo do eixo), como
descreve a se¢éo 4.2.1.

Posicione a pecga de travamento do rotor, nas figuras 3 e 11,
respectivamente, e aperte as porcas de trava dos rolamentos (50), até
que ndo se sinta uma folga na montagem dos rolamentos.

Remova os rotores (35) dos eixos, como descreve a se¢ao 4.2.

Verifique se os eixos (38,39) giram livremente).

21
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5. Manutencéao

24. Certifiqgue-se de que o torque operacional do eixo de acionamento (38) e
do eixo auxiliar (39) sejam o especificado na tabela da secédo 6.1. Meca
o torque relevante, sem as vedacdes de ressalto. Durante a medigdo, o0s
rolamentos devem ser lubrificados com WD40. Verifique se 0s eixos
correm livremente.

25. Se o torque n&o estiver de acordo com a se¢do 6.1, ajuste as porcas
(50) e repita o procedimento, até obter o torque correto.

26. Dobre a linglieta de travamento na arruela (49).

27. Reinstale o anel de seguranca (51), o anel de espacamento (52) e a
chave da engrenagem (40) nos eixos (38, 39).

28. Reinstale as engrenagens (54) como descreve a se¢ao 4.6.1.

29. Instale a placa de vedacéo de 6leo (19) com vedagdes de ressalto (42),
como descreve a se¢do 4.7.1, e a caixa do rotor (9), como descreve a
secao 4.3.1.

30. Instale os rotores (35), como descreve a segdo 4.2.1. Verifique se as
superficies de vedacéo estacionarias (D) e os O-rings (C) estdo bem
instalados na caixa do rotor (9). Verifique se h& detritos ou arranhdes
nas vedacodes (B, D).

31. Reinstale o recipiente (26), como descreve a se¢do 4.4.1.

32. Reinstale a tampa dianteira (1) como descreve a se¢do 4.1.1.

33. Verifique se os rotores giram livremente.

5.5 Armazenamento recomendado das pecas sobressalentes

Recomendamos que os kits de vedacéo e os kits de manutencgéo sejam
mantidos em estoque.

Kit de vedagédo
O kit de vedacao consiste nas pegas da vedacgdo que sofrem desgaste.

Kit de manutengéo

O kit de manutencao é formado por alguns dos principais componentes da
bomba. Esses componentes ndo sofrem desgaste, mas pode ser necessario
substitui-los. Sdo eles: os rotores (35), a tampa dianteira (1), a caixa do rotor
(9), os parafusos do rotor (32), as arruelas de espagamento (37), 0s eixos
(38, 39), os rolamentos (45, 48), as engrenagens (54) e os calgos das
engrenagens (53).

A tabela abaixo mostra o estoque recomendado de pecas sobressalentes
para um funcionamento normal, e para aplicagbes com requisitos especiais,
por exemplo, funcionamento 24 horas, opera¢cdo com meios abrasivos, ou
processos sensiveis a menor interrupgao.

PECAS QUE SOFREM DESGASTE
(kit da superficie de vedacéao, kit do elastdmero)

Numero de bombas funcionando

PECAS DE MANUTENCAO

Numero de bombas funcionando

0-5 5-20 >20 0-5 5-20 >20
Kits Kits Kits/10 bombas em funcion. Kits Kits Kits/10 bombas em funcion.
Funcionamento normal 1 2 1 0 1 1
Requisitos especiais 2 3 2 1 2 1
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6.1 Valores dos torques de aperto

Deve ser usada uma ferramenta com escala métrica - valores exibidos em

[mm]
Parafusos/ Parafusos da Parafusos| o 44 Torque em Parafusos do
{);r:;:)zs a Eia;;nn’i:ira PEIEILSES ::(Tj&(\eflézﬂs “ ?n(zl()lucro placa ge Parafq50§ o :L(;Inacrlr?ennatr;];ngg;ca zir::é?%a Rorcaiday suport~e da
dianteira Glo (el rotor/chassi | da \fedagao i || cliesse de 100 rpm. abracadeira engrenagem VLD G
Grande Pequenos vedacao e Eixo TeEeElio
NUm. Pos.| () @) (32) ©®) () (28) (31) (19) (56) (24)
Bomba Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm
10 10 10 10 10 10 30 0.8-1.0 10 25 10
bwi [13] [13] [13] [10] [10] [10] [6UMB] | [SKF-HNO5] | [UMB] |[SKF-HNO4]|  [10]
10 10 40 10 10 20 30 15175 10 50 10
bw2 [13] [13] [19] [10] [10] [13] [6 UMB] | [SKF-HNO6] |[5UMB]|[SKF-HNO5]|  [10]
20 20 70 20 10 20 30 2.0-25 10 75 10
pws [17] [17] [22] [13] [10] [13] [6 UMB] | [SKF-HNO7] |[5 UMB] |[SKF-HNO6]|  [10]
20 20 220 40 20 40 55 4.1-5.0 10 100 20
bwa [17] [17] [30] [17] [13] [17] [8UMB] | [SKF-HNO9] |[5UMB]|[SKF-HNO8]|  [13]
30 30 570 60 20 40 95 4.2-5.0 10 125 20
DW5 [19] [19] [36] [19] [13] [19] [10 UMB] | [SKF-HN10] |[5 UMB]|[SKF-HNO9]|  [13]
190 190 400 400 20 60 190 14.0-16.0 10 150 20
DWB(pistzo) | 194 [24] [46] 30] |6umB]| [19] [24] [SKF-HN13] |[5 UMB]|[SKF-HN12]|  [13]
190 190 1000 | 400 20 60 190 14.0-16.0 10 150 20
DW6(ressal
(essalo)l 1og [24] [46] (30] |6 umB]| [19] [ 24] [SKF-HN13] |[5 UMB] |[SKF-HN12]|  [13]
400 400 600 400 40 60 380 15.0-17.0 10 300 40
DW?7 (pistéo)
[30] [30] [55] (30] |[8UMB]  [19] [30] [SKF-HN17] | [5 UMB] |[SKF-HN15]|  [17]
DWgeseaty| 490 400 1900 | 400 40 60 380 15.0-17.0 10 400 40
[30] [30] [55] (30] |Bumsll  [19] [30] [SKF-HN17] | [5 UMB] |[SKF-HN15]|  [17]

23
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6.2

6.3

Nervura estreita

Fig. 18

6.4

6.5

Rotor type

High efficiency (110°C); NGA Efficiency
High temperature (180°C); NGA Abuse
Multi-Duty (110°C)

Supertight*

Material

Stainless steel

Non Galling Material (NGA)
Special Material

Presséo diferencial maxima e de descarga
As pressdes maximas diferenciais e de descarga especificadas abaixo ndo
devem ser excedidas.

Presséao diferencial

30 bar:
25 bar:
20 bar:
15 bar:

Max.
Max.
Max.
Max.

DW6/198/30; DW7/420/30

DW5/093/25

DW2/007/20; DW3/017/20; DW4/039/20
DW1/004/15; DW1/007/15_600; DW2/013/15_600;
DW3/030/15_600; DW4/073/15_600; DW5/142/15;
DW6/308/15; DW7/725/15

DW5/080/12.5; DW6/172/12.5

DW2/006/10; DW2/013/10; DW3/014/10;
DW3/030/10; DW4/033/10; DW4/073/10; DW7/370/10
DW1/003/7.5

DW1/007/7; DW4/125/7_600; DW5/256/7;
DW6/519/7; DW7/1016/7

DW3/050/5; DW4/125/5

Max. 12.5 bar:

Max. 10 bar:

7.5 bar:
7 bar:

Max.
Max.

Max. 5 bar:

Presséo de descarga

33 bar
28 bar
23 bar
18 bar

Max.
Max.
Max.
Max.

Dw6; DW7

DW5

DW2; DW3; DW4
Dw1

Momento maximo permitido

Para os motores a partir de 45kW de capacidade, recomenda-se, devido a
inércia do motor, que o acoplamento entre a bomba e o motor de
engrenagem seja equipado com um dispositivo de seguranga, garantindo
que o momento maximo de seguran¢a ndo exceda 0 momento maximo
permitido para a bomba, de acordo com a tabela a seguir.

DW1 Dw2 DW3 Dw4 DW5 DW6 Dw7

Momento maximo | 35Nm 60Nm | 140Nm | 250Nm | 700Nm [1400Nm|2800Nm

O alinhamento deve cumprir as exigéncias do fornecedor do acoplamento.

Temperatura maxima permitida

Verifiqgue na placa de identificacdo da bomba o limite de temperatura maximo
permitido. Esse valor nunca deve ser ultrapassado.

Além disso, verifique também a temperatura maxima do rotor. Os rotores
para uma temperatura maxima de 110°C estéo identificados com o sinal . ou
.. OU .... na ranhura.

Os rotores com temperatura maxima de 180°C sdo marcados com .. na
ranhura. Consulte a figura 17 para as bombas DW1-5 e a figura 18 para as
bombas DW6-7, bem como a descri¢do sob as ilustracdes, a esquerda.

Nivel de pressédo sonora e poténcia sonora
As medicdes foram efetuadas de acordo com:
DS/ISO 3744 grau 2, classe 2 para DW1.
DS/ISO 9614-2 para DW2-7.

Tolerancia: +3 dB.

* Entre em contato com a fabrica para obter as folgas ndo especificadas na segéo 6.8.

24
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O valor LpA em dB refere-se ao nivel de pressdo sonora a uma distancia de
1 metro da superficie da bomba, a uma altura de 1,6 m acima do nivel do
solo, conforme especificagdo da diretiva EC (98/37/EEC).

O valor Lwa define o nivel de poténcia sonora.

Os niveis de poténcia sonora foram determinados para as seguintes
condicdes operacionais:

A: Pressao diferencial maxima e velocidade de rotagdo maxima

Presséo diferencial méxima e 50% da velocidade de rotagdo maxima
Pressao diferencial maxima e 25% da velocidade de rotagdo méaxima
50% da presséo diferencial maxima e velocidade de rotacdo maxima

moow

50% da presséo diferencial maxima e 50% da velocidade de rotacéo

maxima

F: 50% da presséo diferencial maxima e 25% da velocidade de rotag&o
maxima

Os valores indicados na tabela valem para uma aplicacdo com agua a 20°C.

O nivel de ruido pode aumentar consideravelmente, caso seja instalado
reducdes (reducdes ou expansdes) na suc¢do ou recalque da Bomba.

LpA em dB LwA em dB |

Bomba A B c D E E A B c D E E
DW1/003/7.5 62 56 46 60 53 46 75 69 61 72 65 60
DW1/004/15 63 57 47 59 52 45 75 69 61 72 65 60
DW1/007/7 64 58 48 62 55 48 76 70 62 74 67 61
DW1/007/15 600 | 59 53 43 57 50 43 69 63 54 67 60 54
DW2/006/10 64 58 48 62 55 48 76 70 62 74 67 61
DW2/007/20 65 59 49 65 58 51 76 70 62 76 69 63
DW2/013/10 67 61 51 67 60 53 78 72 64 78 71 65
DW2/013/15 600 | 62 56 46 60 53 46 70 64 55 69 62 56
DW3/014/10 72 66 56 70 63 56 83 77 68 81 73 67
DW3/017/20 74 68 58 70 62 55 85 79 70 81 73 67
DW3/030/10 74 68 58 72 65 58 85 79 70 83 76 70
DW3/030/15_600 | 70 58 52 66 58 52 82 70 64 78 70 64
DW3/050/5 75 69 59 73 66 59 86 80 71 84 77 71
DW4/033/10 75 65 62 67 62 59 86 76 73 78 73 70
DW4/039/20 77 67 63 69 64 61 88 78 74 80 75 72
DW4/073/10 78 68 64 70 65 62 89 79 75 81 76 73
DW4/073/15_600 | 71 65 62 67 63 61 83 77 74 79 75 73
DW4/125/5 79 69 65 71 66 63 90 80 76 82 77 74
DW4/125/7_600 77 67 63 69 64 61 88 78 74 80 75 72
DW5/080/12.5 80 72 68 78 71 67 91 83 79 89 82 78
DW5/093/25 82 74 70 80 73 69 93 85 81 91 84 80
DW5/142/15 81 73 69 79 72 68 92 84 80 90 83 78
DW5/256/7 83 75 71 81 74 70 94 86 82 92 85 81
DW6/175/12.5 76 72 70 73 71 70 88 84 82 85 83 82
DW6/198/30 86 77 73 78 73 71 98 89 85 90 85 83
DW6/308/15 84 77 71 78 70 70 96 89 83 90 82 82
DW6/519/7 80 73 71 80 70 70 92 85 83 92 82 82
DW7/370/10 84 76 72 76 72 70 96 88 84 88 84 82
DW7/420/30 93 81 75 82 75 72 105 93 87 94 87 84
DW7/725/15 92 80 74 81 75 72 104 92 86 93 87 84
DW?7/1016/7 88 76 74 85 71 72 100 88 86 97 83 84

25
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6. Dados técnicos
6.6 AlteracGes de temperatura e temperatura maxima:
Deve-se tomar as seguintes precaugfes com relacao as alteragbes de
temperatura de produto na bomba:
Rotores High efficiency e Super tight (NGA):
As bombas que contam com rotores High efficiency e Super tight devem ser
tratadas com cautela quando ha alteracdo na temperatura de produto.
Rotores Multi-duty:
As bombas que contam com rotores Multi-duty foram projetadas para
resistirem a uma alteragédo imediata na temperatura de produto
correspondente a um regime de limpeza CIP.
Rotores High-temperature:
As bombas que contam com rotores High temperature foram projetadas para
resistirem a uma alteragédo imediata na temperatura de produto
correspondente a um procedimento SIP.
SIP:
As bombas com rotores High efficiency, Super tight ou Multi-Duty sdo
estacionarias (ndo sdo executadas) antes do SIP.
As temperaturas de produto permitidas e suas altera¢des permitidas
encontram-se na tabela abaixo:
. Temperatura AT
U CE (feliel maxima do produto| Max
Super tight 110 °C -
Alto desempenho 110 °C -
Varias funcdes 110 °C 80 °C
Alta temperatura 180 °C 120 °C
Para mudancgas de temperatura acima da AT maxima, a temperatura do
produto deve ser aumentada gradualmente, de acordo com a féormula
abaixo:
AT necesséria - AT Max X5 seg. = TEMPO em seg.
2,1°C
Em caso de mudancas de temperatura maiores, recomendamos o uso de
controle eletrdnico.
6.7 Velocidade de rotagdo maxima permitida

Os seguintes valores de velocidade de rotagdo maxima nunca devem ser
ultrapassados:

DW1: Max. 1400 rpm

DW2: Max. 1400 rpm

DW3: Max. 1400 rpm

DW4: Max. 1200 rpm

DWS5: Max. 1000 rpm

DW6: Max. 800 rpm

DW7: Max. 600 rpm

DWL1 - 4/xxx_600 : Max. 600 rpm

Para bombas com vedagfes de ressaltos especiais, consulte 0 manual
complementar para vedacdes dos eixos, “Manual de Acessorios 8.1,
Vedacao do eixo”.
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6. Dados técnicos DW1
6.8 Espacgo para ajuste
DW1/003/7.5 - Piston
High efficiency 110°C
Front Bag/Rear Tip
Min. 0.15 0.05 0.07
Max 0.21 0.11 0.15
Multi-Duty 110° Supertight
Front Bag/Rear Tip Front Bag/Rear Tip
Min. 0.20 0.09 0.07 Min. 0.07 0.04 0.05
Max 0.26 0.15 0.15 Max 0.13 0.10 0.11
DW1/004/15 - Lobe
DW1/007/7 - Lobe
DW1/007/15_600 - Lobe
High efficiency 110°C High temperature 180°C
Front | Bag/Rear Tip Interlobe Front | Bag/Rear Tip Interlobe
Min. 0.10 0.05 0.08 0.12 Min. 0.16 0.10 0.11 0.18
Max 0.16 0.11 0.16 0.24 Max 0.22 0.16 0.19 0.30
Multi-Duty 110°C Supertight
Front | Bag/Rear Tip Interlobe Front | Bag/Rear Tip Interlobe
Min. 0.14 0.09 0.08 0.12 Min. 0.07 0.05 0.06 0.06
Max 0.20 0.15 0.16 0.24 Max 0.13 0.11 0.12 0.18
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6. Dados técnicos DW2
DW2/006/10 - Piston
High efficiency 110°C
Front Bag/Rear Tip
0.16 0.05 0.07
0.22 0.11 0.15
Multi-Duty 110° Supertight
Front Bag/Rear Tip Front Bag/Rear Tip
Min. 0.23 0.08 0.07 Min. 0.12 0.04 0.05
Max 0.29 0.14 0.15 Max 0.18 0.10 0.11
DW2/007/20 - Lobe
High efficiency 110°C High temperature 180°C
Front | Bag/Rear Tip Interlobe Front | Bag/Rear Tip Interlobe
Min. 0.12 0.05 0.10 0.14 Min. 0.17 0.10 0.14 0.22
Max| 0.18 0.11 0.18 0.28 Max| 0.23 0.16 0.22 0.36
Multi-Duty 110°C Supertight
Front | Bag/Rear Tip Interlobe Front | Bag/Rear Tip Interlobe
Min. 0.16 0.08 0.10 0.14 Min. 0.12 0.06 0.08 0.03
Max| 0.22 0.14 0.18 0.28 Max| 0.18 0.12 0.14 0.17
DW2/013/10 - Lobe
Dw2/013/15_600 - Lobe
High efficiency 110°C High temperature 180°C
Front | Bag/Rear Tip Interlobe Front | Bag/Rear Tip Interlobe
Min. 0.12 0.05 0.10 0.14 Min. 0.18 0.10 0.14 0.22
Max| 0.18 0.11 0.18 0.28 Max| 0.24 0.16 0.22 0.36
Multi-Duty 110°C Supertight
Front | Bag/Rear Tip Interlobe Front | Bag/Rear Tip Interlobe
Min. 0.17 0.08 0.10 0.14 Min. 0.12 0.06 0.08 0.08
Max| 0.23 0.14 0.18 0.28 Max| 0.18 0.12 0.14 0.22
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6. Dados técnicos DW3
DW3/014/10 - Piston
High efficiency 110°C High temperature 180°C
Front Bag/Rear Tip Front Bag/Rear Tip
Min. 0.17 0.06 0.09 Min. 0.26 0.14 0.14
Max 0.23 0.12 0.17 Max 0.32 0.20 0.22
Multi-Duty 110° Supertight
Front Bag/Rear Tip Front Bag/Rear Tip
Min. 0.23 0.11 0.09 Min. 0.07 0.06 0.06
Max 0.29 0.17 0.17 Max 0.13 0.12 0.12
DW3/017/20 - Lobe
High efficiency 110°C High temperature 180°C
Front | pag/Rear Tip Interlobe Front | Bag/Rear Tip Interlobe
Min. 0.15 0.08 0.09 0.16 Min. 0.20 0.14 0.14 0.25
Max 0.21 0.14 0.17 0.30 Max 0.26 0.20 0.22 0.39
Multi-Duty 110°C Supertight
Front | Bag/Rear Tip Interlobe Front | Bag/Rear Tip Interlobe
Min. 0.18 0.11 0.09 0.16 Min. 0.09 0.07 0.08 0.05
Max 0.24 0.17 0.17 0.30 Max 0.15 0.13 0.16 0.19
DW3/030/10 - Lobe
High efficiency 110°C High temperature 180°C
Front | Bag/Rear Tip Interlobe Front | Bag/Rear Tip Interlobe
Min. 0.15 0.09 0.11 0.16 Min. 0.20 0.14 0.16 0.25
Max 0.21 0.15 0.19 0.30 Max 0.26 0.20 0.24 0.39
Multi-Duty 110°C Supertight
Front | Bag/Rear Tip Interlobe Front | Bag/Rear Tip Interlobe
Min. 0.19 0.11 0.11 0.16 Min. 0.09 0.07 0.08 0.05
Max 0.25 0.17 0.19 0.30 Max 0.15 0.13 0.16 0.19
DW3/030/15_600 - Lobe
High efficiency 110°C High temperature 180°C
Front | Bag/Rear Tip Interlobe Front | Bag/Rear Tip Interlobe
Min. 0.15 0.09 0.11 0.16 Min. 0.20 0.14 0.16 0.25
Max 0.21 0.15 0.19 0.30 Max 0.26 0.20 0.24 0.39
Multi-Duty 110°C Supertight
Front | Bag/Rear Tip Interlobe Front | Bag/Rear Tip Interlobe
Min. 0.19 0.11 0.16 0.16 Min. 0.09 0.07 0.08 0.05
Max 0.25 0.17 0.24 0.30 Max 0.15 0.13 0.16 0.19
DW3/050/5 - Lobe
High efficiency 110°C
Front Bag/Rear Tip Interlobe
Min. 0.09 0.11 0.11 0.16
Max 0.15 0.17 0.19 0.30
Multi-Duty 110°C Supertight
Front | Bag/Rear Tip Interlobe Front | Bag/Rear Tip Interlobe
Min. 0.19 0.11 0.11 0.16 Min. 0.09 0.07 0.08 0.05
Max 0.25 0.17 0.19 0.30 Max 0.15 0.13 0.16 0.19
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6. Dados técnicos DW4
DW4/033/10 - Piston
High efficiency 110°C High temperature 180°C
Front Bag/Rear Tip Front Bag/Rear Tip
Min. 0.20 0.07 0.09 Min. 0.29 0.14 0.17
Max 0.26 0.15 0.25 Max 0.35 0.22 0.33
Multi-Duty 110° Supertight
Front Bag/Rear Tip Front Bag/Rear Tip
Min. 0.25 0.10 0.09 Min. 0.10 0.06 0.07
Max 0.31 0.18 0.25 Max 0.16 0.12 0.15
DW4/039/20 - Lobe
High efficiency 110°C High temperature 180°C
Front | Bag/Rear Tip Interlobe Front | Bag/Rear Tip Interlobe
Min. 0.15 0.07 0.11 0.19 Min. 0.22 0.14 0.17 0.30
Max| 0.21 0.15 0.27 0.39 Max| 0.28 0.22 0.33 0.50
Multi-Duty 110°C Supertight
Front | Bag/Rear Tip Interlobe Front | Bag/Rear Tip Interlobe
Min. 0.20 0.10 0.11 0.19 Min. 0.12 0.08 0.08 0.10
Max| 0.26 0.18 0.27 0.39 Max| 0.18 0.14 0.16 0.20
DW4/073/10 - Lobe
DW4/073/15_600 - Lobe
High efficiency 110°C High temperature 180°C
Front | Bag/Rear Tip Interlobe Front | Bag/Rear Tip Interlobe
Min. 0.15 0.07 0.12 0.19 Min. 0.22 0.14 0.17 0.30
Max| 0.21 0.15 0.28 0.39 Max| 0.28 0.22 0.33 0.50
Multi-Duty 110°C Supertight
Front | pag/Rear Tip Interlobe Front | Bag/Rear Tip Interlobe
Min. 0.19 0.11 0.12 0.19 Min. 0.12 0.08 0.08 0.10
Max 0.25 0.19 0.28 0.39 Max 0.18 0.14 0.16 0.20
DW4/125/5 - Lobe
Multi-Duty 110°C Supertight
Front | Bag/Rear Tip Interlobe Front | Bag/Rear Tip Interlobe
Min. 0.19 0.11 0.20 0.19 Min. 0.14 0.08 0.08 0.10
Max| 0.25 0.19 0.36 0.39 Max| 0.20 0.14 0.16 0.20
DW4/125/7_600 - Lobe
Multi-Duty 110°C
Front | pag/Rear Tip Interlobe
Min. 0.19 0.11 0.22 0.19
Max| 0.25 0.19 0.38 0.49
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Dados tecnicos DW5
DWS5/080/12.5 - Piston
High efficiency 110°C
Front Bag/Rear Tip
0.31 0.12 0.14
0.37 0.20 0.30
Multi-Duty 110° Supertight
Front Bag/Rear Tip Front Bag/Rear Tip
Min. 0.36 0.14 0.14 Min. 0.23 0.07 0.10
Max 0.42 0.22 0.30 Max 0.29 0.13 0.16
DW5/093/25 - Lobe
High efficiency 110°C High temperature 180°C
Front Bag/Rear Tip Interlobe Eront Bag/Rear Tip Interlobe
Min. 0.23 0.12 0.23 0.30 0.32 0.23 0.30 0.45
Max 0.29 0.20 0.39 0.50 0.38 0.31 0.46 0.65
Multi-Duty 110°C Supertight
Front Bag/Rear Tip Interlobe Eront Bag/Rear Tip Interlobe
Min. 0.27 0.16 0.23 0.30 0.15 0.10 0.12 0.15
Max 0.33 0.24 0.39 0.50 0.21 0.16 0.18 0.29
DWS5/142/15 - Lobe
High efficiency 110°C High temperature 180°C
Front Bag/Rear Tip Interlobe Eront Bag/Rear Tip Interlobe
Min. 0.26 0.12 0.25 0.30 0.35 0.23 0.32 0.45
Max 0.32 0.20 0.41 0.50 0.41 0.31 0.48 0.65
Multi-Duty 110°C Supertight
Front Bag/Rear Tip Interlobe Eront Bag/Rear Tip Interlobe
Min. 0.31 0.16 0.25 0.30 0.15 0.10 0.12 0.15
Max 0.37 0.24 0.41 0.50 0.21 0.16 0.18 0.29
DWS5/256/7 - Lobe
High efficiency 110°C High temperature 180°C
Front Bag/Rear Tip Interlobe Eront Bag/Rear Tip Interlobe
Min. 0.29 0.12 0.32 0.30 0.38 0.22 0.39 0.45
Max 0.35 0.20 0.48 0.50 0.44 0.30 0.55 0.65
Multi-Duty 110°C Supertight
Front Bag/Rear Tip Interlobe Erant Bag/Rear Tip Interlobe
Min. 0.34 0.18 0.32 0.30 0.20 0.10 0.14 0.15
Max 0.40 0.26 0.48 0.50 0.26 0.16 0.20 0.29
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6. Dados técnicos DW6

DW6/172/12.5 - Piston

Hiah temperature 180°C*

Front Bag/Rear Tip
Min.
Max

Multi-Duty 110°

Front Bag/Rear Tip
Min. 0.38 0.23 0.25
Max 0.44 0.29 0.41

Supertight*

Front Bag/Rear Tip
Min.
Max

DW6/198/30 - Lobe

High temperature 180°C*

Eront Bag/Rear Tip Interlobe
Min.
Max

Multi-Duty 110°C Supertight*

Front Bag/Rear Tip Interlobe Eront Bag/Rear Tip Interlobe
Min. 0.28 0.23 0.30 0.41
Max 0.34 0.29 0.46 0.61

DW&6/308/15 - Lobe

High temperature 180°C*

Front Bag/Rear Tip Interlobe
Min.
Max

Multi-Duty 110°C Supertight

Front Bag/Rear Tip Interlobe Eront Bag/Rear Tip Interlobe
Min. 0.32 0.23 0.30 0.41 0.22 0.15 0.30 0.41
Max 0.38 0.29 0.46 0.61 0.28 0.21 0.46 0.61

DW6/519/7 - Lobe

High temperature 180°C*

Front Bag/Rear Tip Interlobe
Min.
Max

Multi-Duty 110°C Supertight*

Front Bag/Rear Tip Interlobe Eront Bag/Rear Tip Interlobe
Min. 0.40 0.23 0.30 0.41
Max 0.46 0.29 0.46 0.61

*

Entre em contato com a APV no caso de folgas nao especificadas.
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6. Dados técnicos DW7

DW?7/370/10 - Piston

Hiah temperature 180°C*
Front Bag/Rear Tip
Min.
Max
Multi-Duty 110°
Front Bag/Rear Tip
Min. 0.38 0.23 0.25
Max 0.44 0.29 0.41
Supertight*
Front Bag/Rear Tip
Min.
Max

DW?7/420/30 - Lobe

High temperature 180°C*

Front Bag/Rear Tip Interlobe
Min.
Max

Multi-Duty 110°C Supertight*

Front Bag/Rear Tip Interlobe Erant Bag/Rear Tip Interlobe
Min. 0.33 0.23 0.30 0.46
Max 0.39 0.29 0.46 0.66

DW?7/725/15 - Lobe

High temperature 180°C*

Front Bag/Rear Tip Interlobe
Min.
Max

Multi-Duty 110°C Supertight*

Front Bag/Rear Tip Interlobe Front Bag/Rear Tip Interlobe
Min. 0.41 0.23 0.30 0.46
Max 0.47 0.29 0.46 0.66

DW7/1016/7 - Lobe

High temperature 180°C*

Front Bag/Rear Tip Interlobe
Min.
Max

Multi-Duty 110°C Supertight*

Front Bag/Rear Tip Interlobe Eront Bag/Rear Tip Interlobe
Min. 0.48 0.23 0.30 0.46
Max 0.54 0.29 0.46 0.66

. Texto sujeito a modificagdes.

Entre em contato com a APV no caso de folgas nao especificadas.
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