0\ APV

453194 1SS 09.2006

AN SPX BRAND

Tartalom: HU
Fejezet  Oldal Fejezet  Oldal
- 2 Metszetrajz - szivattyu 7. i Potalkatres_zek )
- 5 Metszetrajz - tomités - 36 Komp!ett, spvattyu . )
- 64 Szartomités, egyszer(i mechanikus
0. 7 Figyelmeztetd utalasok - 66 Alaplemez
. . . - 67 Motorburkolat, komplett
1. 8 Bevezetés a DW szivattyu sorozatba _ 68 Motorburkolat, alkatrészek
1.1 - ADW SZ!VattyL,‘ soro_z'at N ) - 70 Tengelykapcsolé védd
1.2 - A DW szivattyu, opciok és kuldnleges tartozékok _ 72 Szivattyiméretek
1.3 Szivattyu azqngsntas - 74 Szivattyiuméretek idomokkal
14 - Motorazonositas - 75 Szerszam a szivattyuoblitéshez
2, 9 Szivattyu telepitése 76 Rogzitd szerszam
2.1 - Kezelés és tarolas - 77 Lehuzészerszam
2.2 - Szivattyubeszerelés
2.3 - A csérendszer hozzaigazitasa Kiilon utasitasok
2.4 - A szivattyu forgasiranya ; .
25 10 Aramellatas 71 = Méretrajzok
2.6 - Vizdblités tomitések vizellatasa - - Szivattyméretek
- - Szivattyiuméretek idomokkal
3. 10 A szivattyu lizembe allitasa és inditasa el6tt - - Méretrajzok, komplett Elrendezés
3.1 - Szivattyu ellenérzése idegen anyagra
3.2 - A beszerelési munkak befejezése el6tt ellenérizze .
3.3 11 Kozvetlendl a szivattyu inditasa utan 8 B Tar'tOFek'c\'k
3.4 12 Hibakeresés 8.1 - Szartomités
8.2 - Fatékopeny
4. 13 A szivattyu szét- és 6sszeszerelése 8.3 - Tulnyomasszelep
41 - EllGIs6 lemez leszerelése 8.4 - Négyszdgl beereszté nyilas
411 - Elllsé lemez felszerelése 8.5 - Electro polishing
4.2 - Rotorok kiszerelése
4.21 14 Rotorok beszerelése
4.3 - Rotorhaz leszerelése
4.3.1 - Rotorhaz felszerelése
4.4 15 A haz és a haz tartd tamaszték leszerelése
4.41 - A haz tart6 tamaszték felszerelése
4.5 - Ajaktdémités tarto kiszerelése
451 - Ajaktdmités tarté beszerelése
4.6 - Fogaskerekek kiszerelése
4.6.1 16 Fogaskerekek beszerelése
4.7 - Olajtémits lemez kiszerelése
4.7.1 - Olajtémité lemez beszerelése
4.8 - Lab leszerelése
4.8.1 - Lab felszerelése
4.9 17 Tavtarté lemezek behelyezése
4.9.1 18 Rotorok ujra bedllitdsa
5. 19 Karbantartas
5.1 - Rotorcsere: Dugattyus rotort dugattyus rotorra, dugattyus rotort
5.2 20 Egyszerli mechanikus tengelytomités cseréje
5.3 - Nyilasirany valtoztatasa
5.4 21 Csapagy csere
5.5 22 Ajanlott pétalkatrész raktarkészlet
6. 23 Miiszaki adatok
6.1 - Forgatényomaték beallitasa
6.2 24 Maximalis differencialis- és kimen& nyomasok
6.3 - Maximalis megengedett forgatényomaték
6.4 - Max. megengedett h6mérséklet
6.5 - Hangnyomas és zajteljesitmény
6.6 26 Hémérsékletvaltozasok és max. hémérséklet
6.7 - Maximalisan megengedett forgasi sebesség
6.8 27 Jaték a beszabalyozashoz



0\ APV

AN SPX BRAND

453195 ISS U 09.2006

Metszetrajz

L2—aSy— SV yw _‘N mm_VN

ey

th - _ %

\hm /
.VN\ /
1]

12°]
(14
oy
0S—6¥

8y —8y—A8y— €1 —Lv—-LlL —8C — V¥

(12

]

ol

1€ 6C

T

v — 6

LT
LE
9¢

[AX
Ve

_‘ 9—G¢—€— ¢— v 69



0\ APV

AN SPX BRAND

453195 ISS U 09.2006

Metszetrajz

Poz |Megnevezés Poz |Megnevezés

1 Ellls6 lemez 34 | O-gy(rd, rotorcsavar

2 Csavar, elllsé lemez 35 |Rotor

3 Csavar, ellls6 lemez 36 | O-gydlrd, rotor/tengely

4 | Anya, eliilsé lemez 37 | Tavtartd lemezek, rotor

5 | Tomités, eluls6 lemez 38 | Meghajtod tengely

6 Csavar, rotor/csapagykonzol 39 | Melléktengely

7 |llleszt6 csapszeg 40 |Rugd, fogaskerék

9 Rotorhaz 42 | Olajtomités, eldl

10 | Olajtémitd lemez 43 | Meghaijté rugo

11 | O-gydrd, olajtdmité lemez 44 | Csapagy-gyUri

13 | Csapagyhid 45 | Csapagy, elol

17 | O-gydr{, a hazhoz 45a | Bels6 forgogydri, elsé csapagy
18 | Szoritégylri 45b | Kulsé forgogydri, elsé csapagy
20 | Ajaktdmités tarto 47 | Tavtartd henger, hatsé csapagy
21 | O-gydlr(, ajaktdmités tartd 48 | Hatso csapagy

22 | Olajtémités, hatul 48a |Bels6 forgogyri, hatsé csapagy
23 | Olaj téltécsonk 48b | Kuls6 forgogyiri, hatsé csapagy
24 | Csavar, ajaktomités tartod 49 |Biztositélemez, hats6 csapagy
25 | Olaj kémlel6iveg 50 |Anya, hatsé csapagy

26 |Burkolat 51 |Biztosit6 gydra

27 | Olajleereszt6 csavar 52 | Tavtarté henger, fogaskerék

28 |Anya 53 |Tavtarto lemezek, fogaskerék
29 |Lab, balra 54 |Fogaskerekek (1 par)

30 |Lab, jobbra 55 |Biztositélemez, fogaskerék

31 | Csavar a labhoz 56 |Anya, fogaskerék

32 |Rotorcsavar dorzsgydrivel egyutt
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Metszetrajz - tomités

Egyedi mechanikaja tomitések

A:
B:
C:
D:
E:
F:
G:
H:
I:

J:

Forgd hajtégydra

Forgo felllettdmités (csuszogyriis)
O-gy(rd, Toémités

Stacionarius felllettdmités (csuszogydris)
Tomitéshaz

GyUri

Stacionarius hajtégyara

Hullamos rugé

Csavar, tomitéshaz

Zarogyri
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Figyelmeztetések

A\

A szivatty telepitése és lizembe helyezése el6tt olvassa el az Uzemeltetési utasitast.
A szivattyu optimalis miikodése érdekében tartsa be a szerelési utasitasokat.
Ha kétségei meriilnének fel kérjiik, forduljon az On APV szakkereskedbjéhez.

Villanyszerelés

2.

3.

4.

Ellendrizze mindig a motor specifikacioit és a motorszabalyozét, kiléndsen robbanas
veszélyes alkalmazasoknal.

Gondoskodjon minden esetben arrdl, hogy a villamossagi munkakat csak szakképzett
személyzet végezze.

Soha se kdsse Ossze a villanymotort kdzvetlen viz- vagy tisztitdszer vezetékekkel.

A szivattyu szétszerelése el6tt gy6z6djon meg arrél. hogy a motor aramellatasa meg
lett szakitva. A biztositékokat (izolator) ki kell lazitani és a kabeleket a motorrdl lekétni.
A szivattyukat csak olyan személyzet szerelje fel, szedje szét, javitsa vagy szerelje
Ossze, akik az APV szivattyuk karbantartasara lettek kiképezve, vagy maguk az APV
szerel6k.

Tovabbi informécidért kérjiik, forduljon az On helyi APV szakkereskeddjéhez.

Személyi sériilések

7.

8.
9.

10.

11.

12.

Soha se inditsa el a szivattyut, miel6tt a tengelykapcsolé biztonsagosan be lenne
szerelve a szivattyu és a motor kdzé.

A szivattyu Uzemelése kdzben soha se nyuljon a szivattyuba.

Mivel a szivattyu hajtémiihaza nagyon felmelegedhet, sohase nyuljon hozza tizem
kozben.

Uzemelés kdzben ne nyuljon soha a szivattyihazhoz, ha a szivattyd meleg anyaggal
dolgozik. A szivattyl nagyon fel tud melegedni.

A szivattyu elinditasa el6tt gondoskodjon arrdl, hogy a csécsatlakozasok
szabalyszer(ien legyenek bekotve és gondosan meghuzva. Ha a szivattyut forrd és/
vagy agressziv folyadékokhoz hasznaljak, akkor kiildnleges 6vintézkedéseket kell
tenni. llyen esetekben be kell tartani az ezekre az anyagokra vonatkozé helyi személyi
és munkavédelmi el6irasokat!

A szivattyu szétszerelése el6tt gondoskodjon arrél, hogy a szivé- és a kieresztd
oldalon a zarszelepek zarva legyenek és arrol, hogy a kdzvetlen kdzel lévd
csOvezetékekben ne legyen folyadék. Ha a szivattyut forré és/vagy agressziv
folyadékokhoz hasznalja, akkor kiildnleges 6vintézkedéseket kell tenni. llyen
esetekben be kell tartani az ezekre az anyagokra vonatkozé helyi személyi és
munkavédelmi el6irasokat!

Szivatty( karok

13.
14.

15.

16.
17.

18.
19.
20.
21.

22.
23.

A szivattyut csak az 0sszes szerszam eltavolitasa utan inditsa el.

Gondoskodjon arrdl, hogy a szivattyuban ne legyen szennyez&dés, mert az
megrongalhatja a szivattyut.

Gondoskodjon arrdl, hogy a szivattyu az izembe vétel el6étt mindig be legyen
nedvesitve.

Gondoskodjon a szivattyd és a motor allando helyes beallitasarol.

Mindig gondoskodjon arrél, hogy a szivattyut elszigetel® szivo- és kieresztd szelepek
a szivattyu inditasa el6tt teljesen nyitva legyenek.

Daruval vagy hasonl6é emel&szerkezettel torténé emeléskor kizarolag biztonsagosan
rogzitett hevedereket hasznaljon.

Gondoskodjon arrél, hogy a szivattyu hajtdmihaza fel legyen toltve a megfeleld szintig
az APV dltal ajanlott hajtomUolajjal.

Soha se zarja el vagy blokkolja a szivattyu kieresztését, mert a rendszer nyomasa
tullépi a megengedett maximalis nyomast, ami tonkre teheti a szivattyut.

Soha se ejtsen le alkatrészeket - kiilonlegesen rotort - a talajra.

Ne Iépje soha tul a szivattyu tipustablajan talalhaté maximalis hémérsékletet.

Soha sem szabat tullépni az alant megadott maximalis szivattyu kiereszt6 nyomast:
Max. 33 bar: DW6 és DW7

Max. 28 bar: DW5

Max. 23 bar: DW2, DW3 és DW4

Max. 18 bar: DW1

Ezek az adatok 20 °C vizhémérsékletre vonatkoznak.

A differencialis nyomas nem Iépheti tul a tipustablan megadott nyomast.
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4. A szivattyu szét- és 0sszeszerelése

A szivattyu karbantartasa egy par alapvet6 fogast kovetel, melyet a

kovetkezdkben irunk le. A metszetrajz azoknak a komponenseknek az

egyenkénti helyzetét mutatja, amelyekrél ezekben a folyamatokban szé
van.
4.1 Eliils6 lemez leszerelése (1)

Az ellls6 lemez (1) le- és visszaszereléséhez a szivattyut a

kovetkezbkben leirtak szerint kell szétszerelni. Hasznalja a metszetrajzot

referencianak.

1. Kapcsolja le a motor aramellatasat.

2. Allitsa le (ha van) az 6blitéviz ellatast.

3. Zarja el a szivattyu szivo- és kiereszt6 szelepeit.

4. Csavarja ki az eliils6 lemez csavarjait (2, 3, 4).

Ha a szivattyut forrd és/vagy agressziv folyadékokhoz hasznalja,
akkor kilonleges ovintézkedéseket kell tenni. llyen esetekben be
kell tartani az ezekre az anyagokra vonatkozo helyi személyi és
munkavédelmi el6irasokat.

5. Hasznalja a két nagy csavart teljes menethosszban és a menetes
lyukakat az ellilsé lemezben (1). Emelje le egyenletesen a csavarok
egyszerre torténd egyszeri elcsavarasaval az elllsé lemezt a
rotorhazrél (9).

Vegye le az ellilsé lemezt (1).
4.1.1 Eliilsé lemez felszerelése

1. Szerelje be az eliils6 lemez tdmitését (5) a rotorhazba (9).

2. Szerelje vissza az eluls6 lemezt (1) ugy, hogy azt az
illesztécsapokra (7) helyezi, ezutan tolja a lemezt egy
mianyagkalapacs segitségével a helyére és hiuzza meg a csavarjait
(2, 3, 4) a megfelels forgatonyomatékkal. Lasd a 6.1. fejezetet.

3. Forgassa meg a rotorokat (35) dvatosan kézzel a tengelykapcsol6
altal a szivattyu és a meghajtémotor kézott, igy meggy6zédhet arrdl,
hogy a rotorok szabadon forognak-e a szivattyuban.

Rotor zardalkatrész
4.2 Rotorok kiszerelése (35)

A rotorok le- és visszaszereléséhez a szivattyut a kovetkezékben
leirtak szerint kell szétszerelni. Hasznélja a metszetrajzot
referencianak.

1. Szerelje le az elllsé lemezt (1) a 4.1. pont alatt leirtak szerint.

2. Allitsa a rotorokat (35) megfeleld helyzetbe és helyezze el a
blokkold szerszamot a 3. abran latottak szerint.

3. Lazitsa meg és tavolitsa el a fels6 vagy a jobb rotorcsavart (32).

4. Tavolitsa el a rotorblokkol6t és huzza le a rotort (35) a tengelyrél
(38). Ugyeljen arra, hogy a masodik rotor lapatkereke ne legyen
utjaba a kihuzandé rotor tengelyagyanak.

5. Figyeljen a rotorok megjeldléseire, amint azt az 5. abra mutatja.
A rotorok jeldlései: ,L” a fétengelyé (long = hosszu) és ,S” a
segédtengelyé (short = rvid). Figyeljen arra, hogy rotorokon
hatul egy szériaszam talalhato.

6. Helyezze be a rotorblokkolét a 4. abra szerint.

7. Lazitsa meg és tavolitsa el az alsé vagy a bal rotorcsavart (32).

8. Huzza le a rotort (35) - az el6bb leirtak szerint - kézzel vagy
specialis szerszammal a tengelyrél (39).

13
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4. A szivattyu szét- és 0sszeszerelése

abra 5 4.2.1 Rotorok (35) beszerelése

Ellendrizze a tomitések érintkez6 fellileteit (B, D), hogy van-e rajtuk
karcolas vagy szennyez8dés. Hasznalja a metszetrajzot referencianak.

1. Arotorok Ujra beszereléséhez haszndlja segitségnek a
metszetrajzot (2. oldal). Ellenérizze a DW1-5-nél, hogy az ,L”
jelzés rotor a fétengelyre (hosszu) (38) az ,S” jelzésl pedig a
segédtengelyre (rovid) (39) legyen szerelve. Lasd az 5. abrat.
Figyeljen arra, hogy rotorokon hatul egy szériaszam talalhato.

A DW6 és DW?7 tipusoknal a tengelyek és a rotorok is ,L” ill. ,S”
jelzéssel vannak ellatva (lasd 5. és 6. abra). Ezenkivul egy nyillal is
jelélve vannak, ami az ,L” ill. ,S”-t8l elfelé mutat. A beszerelésnél

— a rotoron és a tengelyen lévé nyilaknak egy vonalban kell lenniudk.

- Fontos, hogy a tavtarté lemezek ugyanoda kertljenek vissza ahol

a szétszerelés el6tt voltak.

2. Szerelje vissza a felsd vagy jobb rotort (35) a tengelyre (38).

abra 6 3. Helyezze be a rotort (35) és a rotorblokkolé szerszamot a 7. abra
szerint és hizza meg a csavarokat (32) az eldirt forgatébnyomatékkal
(lasd a 6.1. fejezetet). Vegye ki a rotorblokkol6t.

4. Szerelje vissza az als6 vagy bal rotort (35) a tengelyre (39).

5. Helyezze be a rotort (35) és a rotorblokkolé szerszamot a 4. abra
szerint és huzza meg a csavart az el6irt forgatonyomatékkal.
Vegye ki a rotorblokkolét.

6. Forgassa meg 6vatosan a rotorokat (35) kézzel a tengelykapcsold
altal a szivattyu és a hajtomotor kdzétt, igy meggy6z6dhet arrol,
hogy a rotorok szabadon forognak-e a szivattyuban.

7. Arotorok beallitasahoz a 4.9. és 4.9.1. fejezet szerint jarjon el.

4.3 Rotorhaz leszerelése (9)

A rotorhaz ki- és beszereléséhez a kdvetkezdk szerint kell eljarni.
Hasznalja a metszetrajzot referencianak.

1. Szerelje le az ellilsé lemezt (1) a 4.1. fejezet alatt leirtak szerint.
2. Szerelje le a rotorokat (35) a 4.2. fejezet alatt leirtak szerint.

3. Tavolitsa el a stacionarius siktomitéseket (D) és az O-gy(riket (C)
kézzel.

4. Valassza le a beereszt6- és kifolyd nyilasokat a hozzajuk
csatlakoztatott csdvekrdl.

5. Csavarja ki a rotorhazat (9) és a csapagykonzolt (13) 0sszekotd
csavarokat (6).

6. Tavolitsa el a rotorhazat (9) a két csavar (6) behelyezésével a két
furatba és egyszerre torténé egyszeri elforgatasaval.

4.3.1 Rotorhaz felszerelése (9)

1. Helyezze a rotorhazat (9) a csapagykonzolba (13) eresztett
illesztécsapokra, ezutan Gtdgesse a rotorhazat 6vatosan egy
gumikalapacs segitségével a helyére.

2. Arotorhaz (9) és a csapagykonzol (13) kozotti csavarokat (6) huzza
meg egymassal keresztben az el6irt forgatdbnyomatékkal - 1asd a
6.1. fejezetet.

3. Helyezze ra a tengely stacionarius siktomitéseire (D) az O-gy(riket
(C), és tegye be a sztator (allorész) tomitégylriit (a hosszabbik
siktomitések) a rotorhazba (9) szerszam alkalmazasa nélkul. A
sztatorgylrik ékhornyainak at kell férnitik a hajtogyiri (G)
feszit6kulcsa fol6tt a rotorhdzba (9). Ellendrizze a sztatorgylriik
helyes beszerelését Ggy, hogy szerelés kozben a ragderét kitapintja.

14
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4. A szivattyu szét- és 0sszeszerelése
4.4 A haz és a haz tarté tamaszték (26) leszerelése
A héaz (26) ki- és beszereléséhez a kdvetkezdk szerint kell eljarni.
Hasznalja a metszetrajzot (2. oldal) referencianak.
1. Kapcsolja le az dramellatast.
19. dbra , . , o ) ] C a
2. Vaélassza le a szivattyut a hajtémotorrél. Ha méd van ra, tavolitsa
) B el a szivattyut a rendszert6l és allitsa egy munkapadra.
Olajcsonk dugdja
3. Eressze le az olajat az olajleereszt6 csavar (27) meglazitasaval
Olajszint a haz aljan (26).
jelzé
4. \Vegye ki a hajtotengely reteszt (43).
5. Tavolitsa el a szoritégydrit (18).
6. Tavolitsa el a hazat (26).
4.4.1 A haz tarté tamaszték (26) felszerelése
1. Ellenérizze, hogy helyesen lett-e beszerelve az O-gy(rl (17).
2. Tolja a hazat (26) a hajtétengelyre (38) és hizza meg a bilincset (18)
az el6irt forgatényomatékkal - lasd a 6.1. fejezetet.
3: Szerelje fel az olajszintjelz6 tveget (25) - lasd a 19. abrat.
Olajleereszté dugd 4. Toltse fel a hajtomivet az ajanlott olajfajtaval az el&irt szintig,
a 2. abra szerint. Ellenérizze, hogy tomitett-e a rendszer - lasd
a 3.2. fejezetet.
2. abra 4.5 Ajaktomités tarto (20) kiszerelése
1. Szerelje le a hazat (26) a 4.4. fejezet alatt leirtak szerint.
> 2. Csavarja ki a csavarokat (24).
4.5.1 Ajaktomités tarté (20) beszerelése
1. Ellenérizze, hogy helyesen lett-e beszerelve az O-gy(ri (21)
és az ajaktomités (22).
2. Szerelje be lazan a csavarokat (24).
Szerelje fel a hazat (26) a 4.4.1. fejezet alatt leirtak szerint.
4. Huzza meg az ajaktomités tartod (20) csavarjait (24) az el@irt
forgatonyomatékkal - 1asd a 6.1. fejezetet.
4.6 Fogaskerekek (54) kiszerelése

A fogaskerekek (54) ki- és beszereléséhez a kdvetkezdk szerint kell
eljarni. Hasznalja a metszetrajzot (2. oldal) referencianak.

1. Szerelje le a hazat (26) a 4.4. fejezet alatt leirtak szerint.

2. Szerelje le az elulsé lemezt (1) a 4.1. fejezet leirasa szerint.

3. Szerelje vissza a rotorokat (35) és a specialis rotorblokkold
szerszamot a 9. abra szerint.

4. Hajlitsa le a fogaskerekek (54) biztosito alatétjének (55) hajlitott
szarnyat, és lazitsa ki a felsé vagy a jobboldali fogaskerék
ellenanyat (56).

5. Helyezze be a rotorblokkol6t a 8. abra szerint.

15
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10. abra

3. abra

11. abra

16

6. Lazitsa ki az als6 vagy bal fogaskerék-ellenanyat (56).
7. Tavolitsa el a rotorblokkolét és a rotorokat a 4.2. fejezet alatt leirtak
szerint.

8. Hajlitsa le a fogaskerekek (54) biztositd alatétjenek (55) hajlitott
szarnyat, és lazitsa meg az alatéteket (55).

9. Huzza le egy lehuzészerszammal 6vatosan a fogaskerekeket (54)
a tengelyekrdl (38, 39). Jegyezze meg, hogy melyik fogaskerék,
melyik tengelyhez tartozik.

4.6.1 Fogaskerekek (54) beszerelése

1. lllessze fel a fogaskerekeket (54) a tengelyekre (38, 39). Ellenérizze,
hogy a fogaskerekek a megfeleld tengelyekre kertiljenek és, hogy a
fogaskerekek a 10. abranak megfeleléen alljanak.

2. Allitsa be a rotorokat (35) a 4.2.1. fejezet szerint.
Helyezze be a rotorblokkolot a 3. abra szerint.

4. Szerelje fel a biztosito alatétet (55) és az ellenanyat (56) a
meghajtotengelyre (38) és huzza meg az ellenanyat az elgirt
forgatonyomatékkal - 1asd a 6.1. fejezetet.

Helyezze be a rotorblokkol6t a 11. abra szerint.

6. Helyezze a biztosité alatétet (55) és az ellenanyat (56) a
melléktengelyre (39) és hizza meg az ellenanyat az eldirt
forgatényomatékkal - lasd a 6.1. fejezetet.

7. Hajlitsa meg a biztositd alatétek (55) szarnyait.

4.7 Olajtomité lemez kiszerelése (10)

Az olajtémité lemez (10) eltavolitdsahoz a szivattyut a kdvetkezékben
leirtak szerint kell szétszerelni. Hasznalja a metszetrajzot (2. oldal)
referencianak.

Szerelje le az elllsé lemezt (1) a 4.1. fejezetben leirtak szerint.
Tavolitsa el a rotorokat (35) a 4.2. fejezet alatt leirtak szerint.
Tavolitsa el a rotorhazat (9) a 4.3. fejezet alatt leirtak szerint.

Szerelje le a hazat (26) a 4.4. fejezet alatt leirtak szerint.

o B~ 0N =

Az olajtdomits lemez (10) eltavolitdsdhoz csavarja ki a csavarokat
(28) és huzza ki az elllsé olajtomits lemezt.

4.7.1 Olajtomitd lemez beszerelése (10)

1. Tolja az olajtomit6 lemezt (10) a tengelyekre és hizza meg az
anyakat (28) az el6irt forgatonyomatékkal - lasd a 6.1. fejezetet.
Ugyeljen arra, hogy az O-gyiir(i (11) és az ajaktdémitések (42) az
Osszeszerelés el6tt a helylkon legyenek az olajtdmitd lemezben.

4.8 Lab (29, 30) leszerelése

1. Lazitsa meg és vegye ki a csavarokat (31).
Hasznaljon gémbfejl imbusz kulcsot.

4.8.1 Lab (29, 30) felszerelése

1. Szerelje be a csavarokat (31). Hasznaljon Loctite 242-t.
Hasznaljon gombfejl imbusz kulcsot.

2. Ellendrizze, hogy a szerel6lyukak illeszkednek-e a fenéklemezzel.



0\ APV

AN SPX BRAND

453196 ISS E 04.2008

—

A szivattyu szét- és 0sszeszerelése

19. abra

Olajcsonk dugdja

Olajszint jelz6
lveg

Olajleereszté dugd
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4.9

3. Huzza meg a csavarokat (31) az el6irt forgatonyomatékkal - lasd a
6.1. fejezetet. Ha valtozik a labak helyzete - és ezaltal a be- és
kiaramlas helyzete - akkor valtoztatni kell az olajfeltolté csavar,

a kémlelblveg stb. helyzetét is a 19. abra szerint.

FIGYELEM:
A vakcsavarokat (14) ugy kell beszerelni, hogy egy sikban
legyenek a fellilettel. Hasznaljon Loctite 242-t.

Rotorok tengelypoziciéjanak beszabalyozasa

A szivattyu effektiv és biztonsagos miikddése végett a szivattyu
szétszerelése és Ujra 6sszeszerelése utan a rotorok tengelypozicioit
be kell szabalyozni, hogy biztositva legyen mindkét rotor helyes
tengelyallasa. Hasznalja segitségnek a metszetrajzot (2. oldal).

A meért tlréseknek messze menéen meg kell felelnitik a 6.8. fejezetben
leirt tlréseknek.

1. Mérje meg a rotorok (35) és a rotorhaz (9) kozotti toleranciat egy
mélység meérd mikrométerrel. A tolerancia mérési pontokat a 12.
és 13. abra mutatja. Ezutan forgassa el a rotorokat 180°-kal és
mérje meg Ujra addig, mig 6sszesen 12 mérést nem végzett.

2. Mérje meg a hatsé jatékot hézagméré lapokkal. Lasd a 14-es
abrat. A minimalis jaték soha sem kerulhet a 6.8. fejezetben
megadott érték ala. A hatsé hézagot a 4.9. fejezet 1. pontja
alatt megadott pontokon kell mérni.

3. Meérje meg a rotorok (35) és a rotorhaz (9) kdzotti toleranciat egy
mérG-tapintoval. A tlréseket ugyanazokon a pontokon kell mérni,
mint a 4.9. fejezet 1. pontjaban.

4. Ha atlirések a 6.8. fejezetben megadott tolerancia értékeket
tullépik vagy a meért értékek kdzelitenek a 6.8. fejezet kozépérte-
keihez, akkor a rotorokat a 4.2. fejezetben leirtak szerint ki kell
szerelni.

5. Tavolitsa el az O-gy(r(t (36) a tengelyekrél (38, 39).

6. Tavolitsa el a tavtartd lemezeket (37) a tengelyekrél (38, 39), mérje
meg egy mikrométerrel a tavtarté lemezek teljes vastagsagat és
vonja le vagy adja hozza a szlikséges toleranciat a tavtartoé lemez
vastagsagahoz. (Példaul: ha el a tirés 0,1 mm-rel nagyobb, akkor
0,1 mm-t hozza kell adni a tavtarté lemezek teljes vastagsagahoz.)

7. Szerelje vissza a tavtartd lemezeket (37) a tengelyekre (38, 39).
A vékonyabb tavtarto lemezeket helyezze vissza els6ként.

8. Szerelje fel az O-gyiriket (36) a tengelyre.
Szerelje fel a rotorokat (35) a 4.2.1. fejezet alatt leirtak szerint.

10. Mérje meg Ujra az elsé és hatso tiréseket. Ha a tlirések tovabbra
is a megengedett hatarokon kiviul vannak vagy koézelitenek a
6.8. fejezet kozépértékeihez, helyezzen be tovabbi tavtartd
lemezeket, mig el nem éri a helyes tlrést.

11. Ha az els6 és hatso tlrés helyes, akkor ellendrizze, hogy szabadon
forognak-e a Rotorok (35).

17
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4.9.1 Rotorok tengelypozicidjanak beszabalyozasa

A szivattyu effektiv és biztonsagos miikddése végett a szivattyu
szétszerelése és Ujra 6sszeszerelése utan a rotorok széghelyzeteit
be kell szabalyozni, hogy biztositva legyen mindkét rotor helyes
szbgallasa. Hasznalja segitségnek a metszetrajzot (2. oldal).

FIGYELEM:
Az Uj beallitas kizardlag a Bilobe-rotorokra vonatkozik.

Az Ujra bedllitast a kdvetkezOképp végezze:

1.

10.

1.

12.

Mérje meg a hézagméré lapokkal a butykdk kozotti jatékot mind
a 6 helyen, ahogyan azt a 15. abra mutatja. Ha ezek a
jatéktoleranciak a 6.8. fejezetben megadott toleranciaértékeken
kivilre esnek, (,Bltyokjaték” hasab), akkor a rotorokat Gjra be
kell allitani.

Tavolitsa el a burkolatot (26) a 4.4. fejezet alatt leirtak szerint.

Valassza ki az egyik tengelyt szerelésre. Nyomja fel az alatét
biztositélemezét (55) és lazitsa ki a fogaskerék anyat (56).
(Nyomjon egy lagy anyagu éket, mint pl. fa, mGanyag vagy nylon

a két kerék k6zé.) Hiuzza vissza a fogaskereket (54) max. 1 mm-rel
a tengelyen (a fogaskereket semmi esetre sem szabad jobban, mint
1 mm visszahuzni, mert megsértheti a rotorokat.

Ellendrizze ismét a jatékokat és allapitsa meg, hogy a rotorok a
6.8. fejezet szerinti helyes poziciékban vannak-e mar. Ha a rotorok
mar a kivant helyes pozicidoban vannak, akkor folytassa a 4.9.1.
fejezet 6. pontjaval.

Ha a rotorok nincsenek helyes poziciéban, akkor huzza meg

a fogaskerék anyat (56) a 6.1. fejezetben megadott
forgatébnyomatékkal, és nyomja vissza le az alatét
biztositélemezét (55).

Folytassa a 4.9.1. fejezet 3. pontjaval, de most a masik tengellyel.

Huzza vissza a masodik fogaskereket a tengelyen, mig a rotorok
kozotti jaték meg nem felel a 6.8. fejezetben megadott értéknek.

Mérje meg hézagmérével a tavtartogylri (52) és az eltolt
fogaskerék (54) kdzotti Uj tavolsagot. Az alatétlemezek (53) tejes
vastagsagat a mért tavolsagnak megfelel6 értékkel kell
megvalasztani.

Tavolitsa el a fogaskereket (54) és a fogaskerék reteszt (40) a
4.6. fejezet alatt leirtak szerint, és helyezze a fogaskerékre a
kivalasztott alatétlemezeket (53).

Rogzitse ujbol a fogaskerék reteszt (40) és a fogaskereket (54) a
4.6.1. fejezet alatt leirtak szerint. R6gzitse az alatét biztositolemezét
(55) és a fogaskerék anyat (56), és huzza meg a 6.1. fejezetben
megadott forgatonyomatékkal.

Mérje meg a butykok kozotti jatékokat. Ha ezek még mindig
nincsenek a 6.8. fejezetben megadott tliréshataron beldl, akkor
ismételje meg a feladatot a 4.9.1. fejezet 3. pontjatol.

Ellenérizze, hogy szabadon forognak-e a Rotorok.

Szerelje fel ismét a hazat (26) a 4.4.1. fejezet alatt leirtak szerint.
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5.1

Rotorcsere

A szivattyu rotorjait ki lehet cserélni ugyanolyan tipusu és ugyanakkora
méretl Uj rotorokra.

A kovetkezd szivattyutipusoknal lehetséges a dugattyus rotorokrol
Bilobe rotorokra és forditva cserélés is:

DW1/003/7.5 < DW1/004/15
DW2/006/10 << DW2/007/20
DW3/014/10 < DW3/017/20
DW4/033/10 << DW4/039/20
DW5/080/12.5 << DW5/093/25

A rotorok cseléléséhez a szivattyut a kdvetkezdkben leirtak szerint kell
szétszerelni. Hasznalja a metszetrajzot (2. oldal) referencianak.

1. Szerelje le az ellilsé lemezt (1) a 4.1. fejezetben leirtak szerint.
2. Tavolitsa el a rotorokat (35) a 4.2. fejezet alatt leirtak szerint.

3. Gondoskodjon arrdl, hogy a stacionarius siktomitések (D) helyesen,
karcolas- és szennyez6désmentesen legyenek felszerelve.

4. Ellendrizze, hogy a rotor tomitési fellletei (B) helyesen, karcolas- és
szennyez8désmentesen vannak-e beszerelve az uj rotorokba (35).

5. Szerelje fel Ujra a rotorokat (35) mint a 4.2.1. fejezetben.
6. Helyezze be a tavtartd lemezeket a 4.9. fejezetben leirtak szerint.

A dugattyus rotort dugattyus rotorra és Bilobe rotort dugattyus rotorra

cseréhez:

7. Ha nincsenek az illesztécsapok (7) a rotorhazba (9) helyezve,
akkor dugja ezeket a rotorhaz (9) arra kialakitott lyukaiba.

8. Usse be az illesztécsapokat (7) 6vatosan egy kalapéccsal.

9. Szerelje fel a dugattyus rotor elllsd lemezét (1) a 4.1.1. fejezet alatt
leirtak szerint.

10. Ellenérizze, hogy szabadon mozog-e a szivattyu.

A Bilobe rotort Bilobe rotorra és dugattyus rotort Bilobe rotorra cserénél:
7. Az (j bedllitasokat a 4.9.1. fejezet alatt leirtak szerint végezze.

8. Ellendrizze, hogy szabadon mozognak-e a rotorok.

9. Ha vannak illesztécsapok (7) a rotorhazban (9), akkor azokat
hazza ki.

10. Szerelje fel a dugattyus rotor ellls6 lemezét (1) a 4.1.1. fejezet
alatt leirtak szerint.

11. Ellenérizze, hogy szabadon mozognak-e a rotorok (35).

19
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19. abra

Olajcsonk dugdja

Olajszint jelz6
lveg

5.2

5.3.

Egyszerii mechanikus tengelytomités cseréje

A tengelytdmités cseréjéhez a szivattyut a kdvetkezékben leirtak szerint
szerelje szét. Hasznalja a metszetrajzot (2. és 5. oldal) referencianak.

1. Szerelje le az elllsé lemezt (1) a 4.1. fejezet leirasa szerint.
2. Szerelje ki a rotorokat (35) a 4.2. fejezet alatt leirtak szerint.
3. Vegye le a sztatorgydr(t (D) és az O-gy(rit (C) ujjal.
4

Ellenérizze az uj tengelytomitést, hogy van-e repedés vagy
piszok rajta.

5. Helyezze be szerszdm nélkul a rotorhazba (9) az Uj sztatorgyUrdt
(D) és az uj O-gydrit (C). A sztatorgy(rl (D) a hosszabb a két
tengelytdmités gylri kdzdl. A sztatorgylrtben (D) 1évé
ékhoronynak passzolnia kell a hajtégy(iri (G) vajata folott.

Ha a tdomitégydrlt attolta a tengelyen (38, 39). ellenérizze a
helyes beszerelést a rugderé (H) kitapintasaval.

6. Szerelje le a rotorrol (35) a rotorgydr(t (B) és az O-gydr(t (C).
7. Szerelje be a rotorba (35) az uj rotorgy(rit (B) és O-gydr(t (C).
8. Szerelje fel a rotorokat (35) a 4.2.1. fejezet alatt leirtak szerint.
9. Szerelje fel az elllsé lemezt (1) a 4.1.1. fejezet leirasa szerint.

10. Ellenérizze, hogy szabadon forgathatoak-e a rotorok.

Megjegyzés:
Ugyanabba a szivattyuba be lehet szerelni az dsszes
tengelytomitési tipust (egyszeri ajaktomités, haromszoros
ajaktomités, egyszerli mechanikus tengelytdmités vizoblitéssel,
kétszeres mechanikus tengelytomités és tomitézsinor tomitések).
Ehhez csak a helyes tomitéskészletre van sziikség.
Ezek a készletek a ,8.1 Tengelytomités, Tartozékok” utasitasaiban
vannak leirva.

Nyilasirany valtoztartasa

A be- és kimeneti nyilasok nyilasiranyat at lehet allitani vizszintesrél
fuggdlegesre és forditva, anélkul, hogy a szivattyldn valtoztatnank.

A nyilasirany modositasahoz a szivattyut a kovetkezdkben leirtak szerint
kell szétszerelni. Hasznalja a metszetrajzot (2. oldal) referencianak.

1. Szakitsa meg a motor aramellatasat.

2. Valassza le a szivattyut a motorrdl. Ha mod van ra, tavolitsa el a
szivattyut teljesen a csérendszertél és allitsa egy munkapadra.

3. Eressze le az olajat az olajleeresztd csavarral (27) a szivattyuhaz
(26) feneken.

4. Cserélje meg a hazon (26) lIévé csonkokat ugy, hogy a
narancssarga olajtdltécsonk (23) a haz tetején legyen.
Az olajszintjelz6 (25) Uveget oldalra kell felszerelni, ahol a
legmagasabb olajszintet mutatja majd - a kézépponttdl feljebbre.
A fekete olajleereszt6 csavaroknak (27) a haz oldalan
(a kbzépvonal alatt) és a fenekén kell lennilk (lasd a 19. abrat).
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5. Allitsa a labakat (29, 30) - a 4.8. és 4.8.1. leirasai szerint - a kivant
2. abra poziciéba.
6. Toltse fel a hajtdmiivet olajjal a 2. abran megadott szintig, és
ellenérizze, hogy van e tdmitetlenség. A megkodvetelt olajmennyiség
= és a kémlelbliveg helyzete a 3.2. fejezetben talalhato.
5.4 Csapagy csere (45, 48)

Rotor szerel6 szerszam

A csapagyak (45, 45a, 45b, 48, 48a, 48b) cseléléséhez a szivattyut a
kovetkezbkben leirtak szerint kell szétszerelni. Hasznalja referencianak
a metszetrajzot (2. oldal).

1.
2,

>

© © N o o

10.

1.

12,

13.

14.

15.

16.
17.

18.

19.
20.

Tavolitsa el a hajtomivet (54) a 4.6. fejezet alatt leirtak szerint.

Tavolitsa el a fogaskerék reteszt, a tavtartd lemezeket és a
tavtartogydrat (40, 52, 53).

Hajlitsa le a csapagy biztositd alatét hajlitott szarnyat (49).

Helyezze el a rotorblokkol6é szerszamot a 9. abra szerint, és
csavarja le a hajtétengely-csapagy (38) zar6 anyajat (50).

Helyezze be ujra a rotorblokkolot a 8. abra szerint.

Csavarja le a melléktengely-csapagy (39) zaré anyajat (50).
Vegye le a csapagyanyat (50) és az alatéteket (49).
Tavolitsa el a rotorokat (35) a 4.2. fejezet alatt leirtak szerint.

Tavolitsa el a tengely O-gy(rdit és a rotor tavtartd alatéteit.
Ezeket mindig egyditt tarolja és jeldlje meg egy cimkével,
amelyiken rajta all, hogy melyik tengelyhez valok.

Tavolitsa el a rotorhazat (9) és az olajtdmit6 lemezt a 4.3. és
4.7. fejezetekben leirtak szerint.

Huzza ki nagy erével a végiiknél fogva a tengelyeket (38, 39) a
csapagykonzolbol (13). Ezaltal a csapagyak meglazulnak.
Vegye ki a tengelyt csapagyastol.

Tavolitsa el a kuilsé forgogy(riiket (45b, 48b) a keretbdl és a belsd
forgogydriket (45a, 48a) a tengelyekrdl (38, 39). Ha a tengelyek
sérlltek, akkor azokat ki kell cserélni ujakra.

Tisztitsa meg a csapagy helyeit a csapagykonzolban (13) és a
tengelyeken (38, 39).

Szerelje be a kuls6 forgogydriket (45b, 48b) és a csapagygydr(it
(47) a csapagykonzolba (13).

Szerelje fel az ellils6 forgogydriket (45a) felmelegités segitségével
a tengelyekre (38, 39)

Helyezze el mind a két tengelyt (38, 39) a csapagykonzol furataiba.

Szerelje fel a tengelyekre (38, 39) a hatso belsé forgoégyirit (48a),
a biztosito alatétet (49) és az ellenanyat (50).

Szerelje fel a tavtartd gylriket (44) és az olajtomitd lemezt (10),
de ajaktomitések nélkul.

Szerelje fel a rotorhazat (9) a 4.3.1. fejezet alatt leirtak szerint.

Szerelje fel a rotorokat (35) a tengelyekre (38, 39) a 4.2.1. fejezet
alatt leirtak szerint (tegelytdmitések nélkul).
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21. Helyezze be a rotorblokkol6t a 3. és 11. abranak megfeleléen, és
huzza meg a csapagybiztosito ellenanyakat (50) egészen addig,
mig a csapagy engedi.

22. Tavolitsa el a rotorokat (35) a tengelyekrél a 4.2. fejezet alatt leirtak
szerint.

23. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a tengelyek (38, 39) szabadon
forogjanak.

24. Ellenérizze, hogy mind a hajtétengely (38), mind a segédtengely (39)
forgatényomatéka megegyezik-e a 6.1. fejezet tablazatanak adataival.
A forgatényomatékot ajaktomitd gydrik nélkil mérje. A mérés alatt a
csapagyaknak WD40-nel kell kenve lennitk. Gy6z6djon meg arrdl,
hogy a tengelyek szabadon forogjanak.

25. Ha a forgatbnyomaték nem egyezik meg a 6.1. fejezet specifika-
cidival, akkor szabalyozza utana az anyakat (50) és ismételje
meg a miveletet, mig el nem éri a helyes forgatébnyomatékot.

26. Hajlitsa meg a biztosité alatétek szarnyait (49).

27. Szerelje fel a biztosito gydrit (51), a tavtartd gydr(t (52) és a
fogaskerék reteszel® rugét (40) a tengelyekre (38, 39).

28. Szerelje fel a fogaskereket a 4.6.1. fejezet alatt leirtak szerint.

29. Szerelje fel az olajtomité lemezt (10) az ajaktomitésekkel (42) a
4.7 1. fejezet alatt leirtak szerint, és a rotorhazat a 4.3.1. fejezet
alatt leirtak szerint.

30. Szerelje fel a rotorokat (35) a 4.2.1. fejezet alatt leirtak szerint.
Ellendrizze, hogy be lettek-e szerelve a rotorhazba (9) a stacio-
narius siktomitések (D) és az O-gylrik (C). Ellenérizze szennye-
zBdésre és repedésekre a tengelytomitéseket (B, D).

31. Szerelje fel a hazat (26) a 4.4.1. fejezet alatt leirtak szerint.

32. Szerelje fel az ellils6 lemezt (1) a 4.1.1. fejezet leirasa szerint.

33. Ellendrizze, hogy szabadon forgathatdak-e a rotorok.

5.5 Ajanlott potalkatrész raktarkészlet

Ajanlott, ugy tdmitékészletek, mint szervizkészletek raktaron tartasa.
Témités készlet
A tdmitéskészlet a tomitések kopo alkatrészeibél all.

Szerviz készlet

A szervizkészlet a DW szivattyu kilonb6z8 f6 komponenseibél all.

Ezek a komponensek, bar nem kopo alkatrészek, cseréjuk mégis
megkovetelt lehet. Ezek a komponensek rotorokbdl (35), elllsé lemezbél
(1), rotorhazbdl (9), rotorcsavarokbdl (32), rotor-tavtartd alatétekbdl (37),
tengelyekbdl (38, 39), csapagyakbdl (45, 48), fogaskerekekbdl (54),

és fogaskerek-tavtarto alatétekbdl (53) allnak.

Az alanti tdblazat mutatja a normalis Uzemhez ajanlott potalkatrészeket.
Ha szivattyu er6sebb igénybevételnek van kitéve - pl. 24 6ras
Uzemmenet, korrézio kelté anyagokkal izemeltetve vagy olyan
folyamatoknak, amelyek egy révid termelési szlinetet sem engednek
meg - akkor kilonleges intézkedésekre van sziikség.

:ﬁ.}?ﬂg;;%g;:jﬁ;o _ Szerviz alkatrészek
U . E “ Uzemben lévo szivattyuk szama
zemben lévé szivattyik szama
0-5 5-20 >20 0-5 5-20 >20
Készetek | Keszletek Keszletek/m uze[nben lévé Keészletek | Keszletek Keszletek/19 uzel’"nben 1évé
szivattyd szivattyu
Normal Gzem 1 2 1 0 1 1
Kulénleges
kévetelmények 2 3 2 1 2 1
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6. Mdszaki adatok DW2
DW2/006/10 - Piston
High efficiency 110 °C
Front Bag/Rear Tip
0.16 0.05 0.07
0.22 0.11 0.15
ulti-Duty 110 ° Supertight
Front B Tip Front Bag/Rear Tip.
Min. 0.23 0.08 0.07 Min. 0.12 0.04 0.05
Max 0.29 0.14 0.15 Max 0.18 0.10 0.11
DW2/007/20 - Lobe
High efficiency 110 °C High temperature 180 °
Front | g r Tip Interlobe | Front | g r Tip Interlobe |
Min. 0.12 0.05 0.10 0.14 Min. 0.17 0.10 0.14 0.22
Max| 0.18 0.11 0.18 0.28 Max| 0.23 0.16 0.22 0.36
Multi-Duty 110 °C Supertight
Front | g r Tip Interlobe | Front | g r Tip Interlobe |
Min. 0.16 0.08 0.10 0.14 Min. 0.12 0.06 0.08 0.03
Max| 022 0.14 0.18 0.28 Max| 0.18 0.12 0.14 0.17
DW2/013/10 - Lobe
DW2/013/15_600 - Lobe
High efficiency 110 °C High temperature 180 °
Front | g r Tip Interlobe | Front | g r Tip Interlobe |
Min. 0.12 0.05 0.10 0.14 Min. 0.18 0.10 0.14 0.22
Max| 0.18 0.11 0.18 0.28 Max| 0.24 0.16 0.22 0.36
Multi-Duty 110 °C Supertight
Front | g r Tip Interlobe | Front | g r Tip Interlobe |
Min. 0.17 0.08 0.10 0.14 Min. 0.12 0.06 0.08 0.08
Max| 023 0.14 0.18 0.28 Max| 0.18 0.12 0.14 0.22
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6. Miszaki adatok DW3
DW3/014/10 - Piston
High efficiency 110 °C High temperature 180 °C
Front Bag/Rear Tip Front Bag/Rear Tin
Min. 0.17 0.06 0.09 Min. 0.26 0.14 0.14
Max 0.23 0.12 0.17 Max 0.32 0.20 0.22
ulti-Duty 110 ° Supertight
Front Bag/Rear Tip Front Bag/Rear Tip
Min. 0.23 0.1 0.09 Min. 0.07 0.06 0.06
Max 0.29 0.17 0.17 Max 0.13 0.12 0.12
DW3/017/20 - Lobe
High efficiency 110 °C High temperature 180 °
Front | g r Tip Interlobe | Front | g r Tip Interlobe |
Min. 0.15 0.08 0.09 0.16 Min. 0.20 0.14 0.14 0.25
Max 0.21 0.14 0.17 0.30 Max 0.26 0.20 0.22 0.39
Multi-Duty 110 °C Supertight
Front B r Tip Interlobe | Front B ar Tip Interlobe |
Min. 0.18 0.1 0.09 0.16 Min. 0.09 0.07 0.08 0.05
Max 0.24 0.17 0.17 0.30 Max 0.15 0.13 0.16 0.19
DW3/030/10 - Lobe
High efficiency 110 °C High temperature 180 °
Front | g ar Tip Interlobe | Front | g ar Tip Interlobe |
Min. 0.15 0.09 0.1 0.16 Min. 0.20 0.14 0.16 0.25
Max 0.21 0.15 0.19 0.30 Max 0.26 0.20 0.24 0.39
Multi-Duty 110 °C Supertight
Front | g r Tip Interlobe | Front | g r Tip Interlobe |
Min. 0.19 0.11 0.11 0.16 Min. 0.09 0.07 0.08 0.05
Max 0.25 0.17 0.19 0.30 Max 0.15 0.13 0.16 0.19
DW3/030/15_600 - Lobe
High efficiency 110 °C High temperature 180 °
Front | g r Tip Interlobe | Front | g ar Tip Interlobe |
Min. 0.15 0.09 0.1 0.16 Min. 0.20 0.14 0.16 0.25
Max 0.21 0.15 0.19 0.30 Max 0.26 0.20 0.24 0.39
Multi-Duty 110 °C Supertight
Front | g ar Tip Interlobe | Front | g ar Tip Interlobe |
Min. 0.19 0.1 0.16 0.16 Min. 0.09 0.07 0.08 0.05
Max 0.25 0.17 0.24 0.30 Max 0.15 0.13 0.16 0.19
DW3/050/5 - Lobe
High efficiency 110 °C
Front | g r Tip Interlobe |
Min. 0.09 0.1 0.1 0.16
Max 0.15 0.17 0.19 0.30
Multi-Duty 110 °C Supertight
Front | g r Tip Interlobe | Front | g r Tip Interlobe |
Min. 0.19 0.11 0.11 0.16 Min. 0.09 0.07 0.08 0.05
Max 0.25 0.17 0.19 0.30 Max 0.15 0.13 0.16 0.19
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6. Miszaki adatok DW4
DW4/033/10 - Piston
High efficiency 110 °C High temperature 180 °C
Front Bag/Rear Tin Front Bag/Rear Tip
Min. 0.20 0.07 0.09 Min. 0.29 0.14 0.17
Max 0.26 0.15 0.25 Max 0.35 0.22 0.33
ulti-Duty 110 ° Supertight
Front Bag/Rear Tip Front Bag/Rear Tip
Min. 0.25 0.10 0.09 Min. 0.10 0.06 0.07
Max 0.31 0.18 0.25 Max 0.16 0.12 0.15
DW4/039/20 - Lobe
High efficiency 110 °C High temperature 180 °
Front | g r Tip Interlobe Front | g r Tip Interlobe
Min. 0.15 0.07 0.11 0.19 Min. 0.22 0.14 0.17 0.30
Max 0.21 0.15 0.27 0.39 Max 0.28 0.22 0.33 0.50
Multi-Duty 110 °C Supertight
Front | g r Tip Interlobe | Front | g r Tip Interlobe |
Min. 0.20 0.10 0.11 0.19 Min. 0.12 0.08 0.08 0.10
Max 0.26 0.18 0.27 0.39 Max 0.18 0.14 0.16 0.20
DW4/073/10 - Lobe
DW4/073/15_600 - Lobe
High efficiency 110 °C High temperature 180 °
Front | g r Tip Interlobe | Front | g r Tip Interlobe |
Min. 0.15 0.07 0.12 0.19 Min. 0.22 0.14 0.17 0.30
Max| 0.21 0.15 0.28 0.39 Max| 0.28 0.22 0.33 0.50
Multi-Duty 110 °C Supertight
Front | g r Tip Interlobe | Front | g r Tip Interlobe |
Min. 0.19 0.11 0.12 0.19 Min. 0.12 0.08 0.08 0.10
Max| 0.25 0.19 0.28 0.39 Max| 0.18 0.14 0.16 0.20
DW4/125/5 - Lobe
Multi-Duty 110 °C Supertight
Front | g r Tip Interlobe | Front | g r Tip Interlobe |
Min. 0.19 0.11 0.20 0.19 Min. 0.14 0.08 0.08 0.10
Max 0.25 0.19 0.36 0.39 Max 0.20 0.14 0.16 0.20
DW4/125/7_600 - Lobe
Multi-Duty 110 °C
Front | g r Tip Interlobe |
Min. 0.19 0.11 0.22 0.19
Max 0.25 0.19 0.38 0.49

* A 6.8 fejezetben specifikaltaktdl eltérd jatékok lgyében kérjlik,
keresse meg a gyartot.
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6. Miszaki adatok DW5
DW5/080/12.5 - Piston
High efficiency 110 °C
Front Bag/Rear Tip
0.31 0.12 0.14
0.37 0.20 0.30
ulti-Duty 110 ° Supertight
Front Bag/Rear Tip Front Bag/Rear Tip
Min. 0.36 0.14 0.14 Min. 0.23 0.07 0.10
Max 0.42 0.22 0.30 Max 0.29 0.13 0.16
DW5/093/25 - Lobe
High efficiency 110 °C Hi rature 180 °C
Front B i Front r Tip Interlobe |
Min. 0.23 0.12 0.23 0.30 0.32 0.23 0.30 0.45
Max 0.29 0.20 0.39 0.50 0.38 0.31 0.46 0.65
Multi-Duty 110 °C Supertight
Front B r Tip Interlobe | Front B r Tip Interlobe |
Min. 0.27 0.16 0.23 0.30 0.15 0.10 0.12 0.15
Max 0.33 0.24 0.39 0.50 0.21 0.16 0.18 0.29
DW5/142/15 - Lobe
High efficiency 110 °C High temperature 180 °C
Front B r Tip Interlobe | Front B r Tip Interlobe |
Min. 0.26 0.12 0.25 0.30 0.35 0.23 0.32 0.45
Max 0.32 0.20 0.41 0.50 0.41 0.31 0.48 0.65
Multi-Dyty 110 °C Supertight
Front Bag/Rear | Tip Interlobe | Front B r Tip Interlobe |
Min. 0.31 0.16 0.25 0.30 0.15 0.10 0.12 0.15
Max 0.37 0.24 0.41 0.50 0.21 0.16 0.18 0.29
DW5/256/7 - Lobe
High efficiency 110 °C High temperature 180 °C
Front B r Tip Interlobe | Front B r Tip Interlobe |
Min. 0.29 0.12 0.32 0.30 0.38 0.22 0.39 0.45
Max 0.35 0.20 0.48 0.50 0.44 0.30 0.55 0.65
Multi-Duty 110 °C Supertight
Front B r Tip Interlobe | Front Bag/Rear Tip Interlobe |
Min. 0.34 0.18 0.32 0.30 0.20 0.10 0.14 0.15
Max 0.40 0.26 0.48 0.50 0.26 0.16 0.20 0.29
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6. Miszaki adatok DW6

DW6/172/12.5 - Piston

Hiah temperature 180 °C*

Front Bag/Rear Tip
Min.
Max

ulti-Duty 110 °

Front Bag/Rear Tip
Min. 0.38 0.23 0.25
Max 0.44 0.29 0.41

Supertight*

Front Bag/Rear Tip
Min.
Max

DW6/198/30 - Lobe

High temperature 180 °C*

Eront B r Tip Interlobe |
Min.
Max

Multi-Dyty 110 °C Supertight*

Front B r Tip Interlobe | | Front | Tip Interlobe |
Min. 0.28 0.23 0.30 0.41
Max 0.34 0.29 0.46 0.61

DW6/308/15 - Lobe

High temperature 180 °C*
Front B r Tip Interlobe |
Min.
Max
Multi-Dyty 110 °C Supertight
Front B r Tip Interlobe | | Front | Tip Interlobe |
Min. 0.32 0.23 0.30 0.41 0.22 0.15 0.30 0.41
Max 0.38 0.29 0.46 0.61 0.28 0.21 0.46 0.61
DW6/519/7 - Lobe
High temperature 180 °C*
Front B r Tip Interlobe |
Min.
Max
Multi-Dyty 110 °C Supertight*
Front Bag/Rear Tip Interlobe | | Front | Tip Interlobe |
Min. 0.40 0.23 0.30 0.41
Max 0.46 0.29 0.46 0.61

* A 6.8 fejezetben specifikaltaktdl eltérd jatékok lgyében kérjlik,
keresse meg a gyartot.
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6. Miszaki adatok DW7

DW?7/370/10 - Piston

High temperature 180 °C*

Front Bag/Rear Tip
Min.
Max

ulti-Duty 110 °

Front Bag/Rear Tip
Min. 0.38 0.23 0.25
Max 0.44 0.29 0.41

Supertight*

Front Bag/Rear Tip
Min.
Max

DW7/420/30 - Lobe

High temperature 180 °C*

Front B r Tip Interlobe |
Min.
Max

Multi-Dyty 110 °C Supertight*

Front B r Tip Interlobe | Front Bag/Rear Tip Interlobe |
Min. 0.33 0.23 0.30 0.46
Max 0.39 0.29 0.46 0.66

DW7/725/15 - Lobe

High temperature 180 °C*

Front B r Tip Interlobe |
Min.
Max

Multi-Duty 110°C Supertight*

Front B r Tip Interlobe | Front B r Tip Interlobe |
Min. 0.41 0.23 0.30 0.46
Max 0.47 0.29 0.46 0.66

DW?7/1016/7 - Lobe

High temperature 180 °C*

Front B r Tip Interlobe |
Min.
Max

Multi-Duty 110 °C Supertight*

Front B r Tip Interlobe | Front B r Tip Interlobe |
Min. 0.48 0.23 0.30 0.46
Max 0.54 0.29 0.46 0.66

* A 6.8 fejezetben specifikaltaktol eltéré jatékok lgyében kérjiik,
keresse meg a gyérto't A véltoztatasok jogat fenntartjuk.
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