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System APV SepStream

System UF

System APV SepStream jest elastycznym rozwigzaniem membranowym pozwalajgcym klientom korzystaé

z optacalnych systeméw o wysokiej jakosci, skutecznym dziataniu i szerokich mozliwosciach. Systemy
SepStream UF obejmujg cztery opracowane jednostki ultrafiltracyjne. Zamontowane na platformach uktady
sg zbudowane w oparciu o sprawdzone komponenty, membrany, instrumenty kontrolne i niezawodnej jakosci
materiaty ze stali kwasoodpornej i spetniajg najwyzsze standardy higieny.

Zastosowanie

SepStream UF jest przeznaczony do zageszczania biatek
w szczegoblnosci stodkiej serwatki, ale takze kwasnej
serwatkii mleka. W procesie UF serwatka lub mleko
zasilajgce uktad jest rozdzielane na dwa strumienie:
wzbogacony w biatko retentat (produkt gtéwny) i permeat
(produkt uboczny).

System SepStream-UF oparto o sprawdzong
technologie ultrafiltracji (UF) pozwalajgce na skuteczne
zageszczanie biatek serwatkowych do poziomu biatka
powszechnie stosowanego na rynku w koncentratach
serwatkowych (WPC35, WPC60). Produkcja WPC jest
takze pierwszym krokiem w produkcji LeanCreme®,
ktory jest najbardziej dochodowym sposobem
wykorzystania biatek serwatkowych. System pozwala
do celéw takze na zageszczanie biatek mleka (MPC50/
MPC60), standaryzacji biatka w mleku przeznaczonym
do produkc;ji sera, jogurtu lub innych produktéw
fermentowanych.

Wydajnosé

Cztery standardowe wielkos$ci z nominalng wydajnoscia:
5/2, 10/6, 15/10 i 20/15 m3/h (odpowiednio dla WPC35/
WPC60) ze stodkiej serwatki o zawartosci suchej masy
6% i czasie produkcji 10 do 20 godzin w temperaturze
8-10°C.

Opis procesu

System SepStream UF uzywany jest do ciggtego
zageszczania biatek mleka lub serwatki przez
ultrafiltracje. Wstepnie przygotowany surowiec jest
kierowany ze zbiornika magazynowego zewnetrzng,
pompa do zbiornika wyréwnawczego UF skad jest
pompowany do petli modutu UF. Tutaj nastepuje rozdziat
na dwie fazy: retentat (koncentrat biatek) i permeat
(faza wodna). Retentat kierowany jest do zewnetrznego
zbiornika do ewentualnego dalszego przetworzenia.
Permeat kierowany jest do zbiornika wyréwnawczego
UF i stad pompowany do zewnetrznego zbiornika
magazynowego.

Po zakonczeniu procesu UF urzadzenie jest myte wedtug
zalecanego programu mycia w systemie CIP. Srodki
myjace sg dozowane recznie. Automatyczny system
dozowania w systemie CIP dostepny jest opcjonalnie.



Standardowe wyposazenie = Okablowany i przetestowany, gotowy do podtaczenia i

= Proces ciagty w temperaturze 8-12°C produkowania

= Czas dziatania 10 godzin pomiedzy myciem w systemie
CIP (moze by¢ przedtuzony do 20 godzin w zaleznosci od
parametréw i zastosowania)

= Montaz na platformie gotowej do podtaczenia i

Wyposazenie dodatkowe

= Zawory higieniczne APV z podwdéjnym uszczelnieniem

= Filtr workowy do usuwania pytu serowego z serwatki
natychmiastowej produkdji = Automatyczny system dozowania srodkéw chemicznych

= Wszystkie czesci majace kontakt z produktem wykonane clp . . L .
ze stali nierdzewnej AISI 316L / DIN1.4404 = kacze komunikacyjne do zdalnego sterowania instalacji z
zewnetrznego systemu

= kacze komunikacyjne do centralnego zewnetrznego
systemu kontrolnego w celu zbierania danych
procesowych

= Dodatkowa wizualizacja (SCADA) sktadajaca sig z
komputera PC Wonderware Intouch w sterowni
Umozliwia to tatwy przeglad zebranych danych
pomiarowych z uwzglednieniem krzywych trendu w celu
optymalizowania produkcji i rozwigzywania probleméw.

= Panel dotykowy Allen-Bradley CompactLogix PLC and
Rockwell PanelView 600 Touch HMI

= 6" zwijane membrany UF wykonane w standardzie
higienicznym zgodnym z wymogami produkcji
mleczarskiej

= Komponenty procesowe APV z certyfikatem EHEDG
(zawory, pompy i przytacza)

= Czujniki pomiarowe w wykonaniu sanitarnym z
certyfikatem EHEDG (temperatura, ci$nienie, poziom i
przeptyw) produkcji Endress & Hauser

= Wskazniki monitorujgce przebieg procesu

= Zintegrowany zamknigty, podwdjny zbiornik zasilania
produktu i permeatu

= Filtr bezpieczenstwa ze stali kwasoodpornej chronigcy
membrany przed dostaniem sie matych mechanicznych
zanieczyszczen

= Zintegrowany rurowy wymiennik ciepta dla chtodzenia
produktu i ogrzewania srodkéw myjacych w systemie CIP

= Zawory mediéw pomocniczych w wykonaniu ze stali
nierdzewnej

= Reczne zawory odcinajace

= Automatyczny system ptukania uszczelnien pomp

= Wszystkie pompy kontrolowane przez zamontowane na
platformie przetworniki czestotliwosci Danfoss 300 (IP66)

= Szafa zasilajgca i sterujgca ze stali nierdzewnej,
zamontowana na platformie

= Potautomatyczny samodzielny uktad sterowania z
panelem operatorskim Siemens MP277 10” o okre$lonym
interfejsie sygnatowym — system sprawdzony i

przetestowany
= Kontrolowany przez uktad sterowania program mycia CIP
dla recznego (standard) i automatycznego (opcjonalnie) APV SepStream UF

dozowania $rodkéw myjacych CIP

Dane techniczne systemu SepStream UF
(w odniesieniu do przerabianej w temp 8°C stodkiej serwatki o zawartosci suchej masy 6%)

Nominalna wydajnos$¢ zasilania ($rednio) I’h 5.000/2.000% 10.000/6.000? 15.000/10.000? = 20.000/15.000?
Temperatura produkcji °C 8-10 8-10 8-10 8-10
Temperatura mycia CIP °C 50 50 50 50
Moc zainstalowana kW 21 35 50 66
Maksymalne cisnienie wyj$ciowe permeatu bar 3 3 3 3
Minimalne ci$nienie podawania surowca na wejsciu do uktadu bar 25 25 25 25
Minimalna wydajno$¢ zewngtrznej pompy zasilajacej I/h 8.000 15.000 23.000 30.000
Zuzycie wody do ptukania uszczelnien (3 bar) I/h 400 600 600 800
Zuzycie pary — CIP (3bar) kg/h 290 380 400 520
Zuzycie wody ptuczacej w procesie CIP (3 bar) I/h 30.000 50.000 80.000 100.000
Zuzycie wody lodowej podczas produkgiji (3 bar, 2°C) I/h 4.000 7.000 12.000 15.000

2) Odpowiednio dla retentatu WPC35 / WPC60

Lokalny przedstawiciel

SPX Flow Technology Poland Sp. z 0.0., Biuro w Warszawie, Zabtocka 10, 03-194 Warszawa, Tel: +48 22 504 1800, Fax: +48 22 675 7610
SPX Flow Technology Poland Sp. z 0.0., Grunwaldzka 229, 85-451 Bydgoszcz, Tel +48 52 525 9900, Fax +48 52 525 9909

SPX Flow Technology, Pasteursvej, DK-8600 Silkeborg, Denmark
Phone: +45 70 278 278 Fax: +45 70 278 330, www.apv.com / www.spxft.com

Wiegcej informacji na temat naszych migdzynarodowych lokalizacji, zezwolen, zaswiadczen i lokalnych przedstawicieli

znajduje sie na stronie www.apv.com.

SPX Corporation zastrzega sobie prawo do wdrazania naszych najnowszych zmian we wzorach i materiatach bez

uprzedniego ostrzezenia i zobowigzania. Cechy wzoru, materiaty konstrukcji i dane wymiarowe, jak opisano w tym biuletynie,

sg przytoczone wytacznie w celach informacyjnych i nie nalezy sie na nie powotywac bez pisemnego potwierdzenia.

Wydano: 11/2010 6509-04-11-2010-PL ®



