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APV CurdMaster sajtkad

Alkalmazas:

A CurdMaster sajtkad rendeltetése sajttejbdl sajt alvadék
gyartasa.

A CurdMaster szamos sajtféleség gyartasara alkalmas:
35% nedvességtartalmu sajtoktdl a 60% nedvességtar-
talmu sajtokig, illetve sovany sajtoktol, akar a 60% relativ
zsirtartalmu sajtokig.

A CurdMaster sajtkadon gyarthaté sajtféleségek:
Nagyon kemény sajtok

Kemény sajtok

Félkemény sajtok

Lagy sajtok

Receptura variaciok:

Parmesan - Grana - Gruyere - Emmentali, Svajci -
Gouda -Edami - Tilsiti - Cheddar - Havarti — Trappista /
Port Salut / St. Paulin - Provolone - Kaskaval - Pizza sajt
— Olasz Mozzarella -Cheshire, Kevert alvadék - English
Territorial’'s — fehér Sajtok / Feta, Cremoso, Caciota, és
sok mas sajtféleség.

Sajttej puffer

e Alvadék finiser
tarolas

CurdMaster

MM/CM

csurgatas

Miikodeési elv:

A sajtkad fenékrészén elhelyezkedd fenék belép6 cson-
kon keresztiil beszivattyuzasra kertl a sajttej (opcionalis
eléérlelt sajttej), a sajttejet kiméletesen atkeveri a két
specialis kialakitasu keverd. Az olté beadagolasa utan a
sajttej kemény koagulumma alakul. Ezutan a koagulumot
az éles kések vagjak fel, amelyek a kever6 integralt
részét képezik. A vagas a keverdk 6ramutaté jarasaval
ellentétes forgatasaval torténik (a sebesség 2 — 10 fordu-
lat / perc kdzott valtoztathatd).

Ha a koagulum fel lett vagva a kivant alvadék szemcse
méretre, a keverd forgasi iranya megvaltozik, az elsd
savo adag leeresztéseig. Ezutan kdvetkezik a hékozlés.

Ezt kdvetéen leeresztésre keriil a masodik savé adag,
majd végleges kevertetés utan, az alvadék leeresztésre
kerul a fenékrészen elhelyezkedd két leereszté csonkon
keresztiil.

Ezutan a CurdMaster a két fenék-6blité csé segitségével
teljesen ledritésre keril, majd a sajtkad a CIP-fuvékak
segitségével el van mosva.

A CurdMaster standard kialakitasa:

A duplafalu tartaly teljes egészében AISI 304 mindség
rozsdamentes acélbdl készul. A sajtkad kialakitasanak
alapja a dupla-kor alapelv, amellyel biztosithat6 az opti-
malis, hatékony, de emellett kiméletes alvadékkezelés.
A tartaly fenékrésze egyenes feliletd, sikja egy fix sz6g-
ben a két oldal-leereszt6 csonk iranyaba lejt, amelyek az
also folyadékszint alatt helyezkednek el, illetve 500 mm-
el a padozat szintje felett — igy elkeriilhetévé valik, hogy
a savo6-alvadék keverékbe leveg6 kerljon.

A kuls6 és bels6 fenéklemez kdzott hatékony géz eloszto
rendszer helyezkedik el, amely segitségével a sajtkad
indirekt médon fiithetd, anélkil, hogy szamolni kellene
az alvadék fenéklemezre valo leégésével.

A CurdMaster sajtkad feliileti min6sége:

A sajtkad belsé lemezeinek fellleti min6sége: 2B/olajjal
kezelt hidegen hengerelt rozsdamentes acél, a simara
eldolgozott hegesztési varratokkal — szemcse: 200, max.
1.0 ym.

A sajtkad kulsé lemezeinek fellleti minésége: 2B hide-
gen hengerelt rozsdamentes acél, a simara eldolgozott
hegesztési varratokkal — max. 1.6 pm.

Miszeretettség:

» Két szintkapcsolo: alacsony tartalyszint, és Ures tartaly
szintjelzésére

« Egy, a tartaly falaba épitett Pt 100 hémérséklet tavado

» Két biztonsagi kapcsold a buvonyilason (buvonyilas

fedél és racs)
SR



Miiszaki adatok:

Tartaly méret:

Standard felszereltség:

Dupla-O tipusu allé tartalytest, duplafalu fenékrésszel,

R 900 3,000 L duplikatura részben az oldalfalakon is.
R1100 6,000 L  Késekkel felszerelt keverd / vagd szerszam
R1300 8-10,000 L * Hajtémi modul, hajtomiihazzal
R1500 12-15-18,000 L « Frekvenciavaltokkal ellatott keretes keverék (sebesség: min 2
R1700 20-22-25-30,000 L fordulat / perc, max. 10 fordulat / perc)
Csonkozas: fgngr{“ﬁzsfedél
Tej beléps / alvadék kilépdcsonk 2 x 47 gzonylias = -

A, " » Halogén vilagitas fitting
Fenék 6blité csonk 2x1 .+ GIP mosé turbina (4 db)
G6z belépd csonk 12" 122" BST L spres

S » Fenék oblités

Kondenz kilépd csonk 25" . Gz bevezetds
CIP-csonk 25"

» Kondenz kivezetés

» Kopeny légtelenité

« Allithaté magassagu labak, fenék koronggal
» Kapacitas jelz6 mérleg a tengelyen

Opcionalis csonkozas

Leereszthetd savo szivo 47
Folyamatos savo szivo 25"
Savo leeresztd csonk (50%-75%) 4”7
Képeny hiitdviz csatlakozé 2’
Habzasmentes belépd csonk 3’

» 15" érint6képernyds vezérlépanel, PLC-vel és szoftverrel (a
recepturakezeld rendszerhez)

» Vezérlé és motorinditd elektromos szekrény

Opciodk:
F ztasi k
ogyasztasi adato » Extra fenéknyomas tavado

Géz: 2 kg/°C/1000 I/perc X Y , i
« H fel k
Elektromos: 3x400V, 50Hz + Fold + 0 abzasmclent.e S ?So termek bevezetes
i L » Extra savo kilépd csonk:
Vezerld feszllltség: 24V DC - Atartaly Uzemeltetéséhez szilkséges automatikus szele-
CIP (Mosas). 25,000 V/h, 2 bar ek ex)t/ra savo kilépé csonk nélki?l
Oblitdviz: 25,000 I/h, 2 bar pet P

- Atartaly lzemeltetéséhez sziikséges automatikus szele-
pek, extra savé kilép6 csonkkal

- Atartaly lzemeltetéséhez sziikséges automatikus szele-
pek, savé leeresztbvel

- Atartaly lzemeltetéséhez sziikséges automatikus szele-
pek, folyamatos savo leszivaté egységgel

» Viz eloszté gyiri a képenyben, emelt magassagu képeny
» Keretoblités a kever6hoz

» Automatikus adalékanyag beadagolo rendszer

» Savo leereszt6

» Folyamatos miikddési savo leszivatd egység

* APV alvadék szivattyu

o ] | B F ) 1 » Sketch rajz a CurdMaster-hez sziikséges kezel6jardardl
 Tartalék alkatrész készlet
* Nem standard lab-méret

Kapacitas
Liter
3000 X 0 X X X X X X 1.1
6000 X 0 X X X X X X 1.5
8000 2150 0 1375 4105 1350 X X X 1.5
10000 2150 0 1375 4105 1350 2871 2962 2600 2.2
12000 2600 1300 1575 4709 1500 3262 2943 3050 2.2
15000 2600 1300 1575 4709 1500 3285 3203 3800 2.2
18000 2600 1300 1575 4709 1500 3307 3467 4000 2.2
20000 2900 1450 1775 5311 1700 X X X 4
22000 2900 1450 1775 5311 1700 X X X 4
25000 2900 1450 1775 5311 1700 3720 3830 4820 BB
30000 2900 1450 1775 5311 1700 X X X 5.5
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H-1222 Budapest, Haros u. 7.
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Kulféldi telephelyeinket, engedélyeinket, tanusitvanyainkat és helyi képvisel8inket illetéen tovabbi informacidért
kérjuk latogasson el a www.apv.com weboldalra.
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