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Compacto, de diseno versatil, desarrollado
especificamente para los Centros |+D de
las industrias lactea, alimentaria, quimica,
farmacéutica, cosmética y biotecnologia

Ahora Ud. puede consequir que los resultados para = Funcionamiento suave, silencioso y de total
emulsiones, dispersiones, etc. se reproduzcan en la confianza.
produccion, en su total magnitud, con total confianza.

. . ~ La gama de Homogeneizadores APV lab
Ademas, se pueden analizar muestras tan pequenas

como de 100 ml. A presiones hasta de 2.000 . .
) . Dos modelos disponibles para hacer frente a los

bar. - la mas alta presién que actualmente, un

homogeneizador puede alcanzar - con incomparables

resultados de investigacion flexible y costos eficaces.

requisitos del laboratorio; con presiones de operacion
de 1.000 y 2.000 bar. Y caudales nominales de 22
I/h.y 11 I/h. respectivamente. ldeal para una extensa
La serie de homogeneizadores APV Lab proporcionan variedad de emulsiones y dispersiones.

el tamafo de particula deseado y delimitan la

distribucion uniforme que Ud. necesita, ayudandole a

mejorar los productos existentes y a desarrollar otros a

nuevos.

* Unico, la valvula tipo SEO con la doble funcion
de homogeneizacion y ruptura de células, ayuda a
obtener unas mejores emulsiones, dispersiones o
siembras de productos intracelulares.

= Disponible con doble etapa de homogeneizacion,
en carburo de tungsteno o ceramica.

= Indicador digital de la presion de homogeneizacion,
de facil lectura y sistema electrénico de seguridad
de dicha presion.

= Minimos pies de apoyo, adecuados para su
instalacion en sobremesa.

= Asientos intercambiales, de carburo de tungsteno,
en la valvulas.

Aplicaciones tipicas

Alimentacion/Bebidas: Higiene personal/Cosmeética: Farmacia/Biotecnologia Quimica:

= Bebidas = Cuidado del cabello * Ruptura de células = Tintas

= Grasas y sucedaneos = Liposomas = Emulsiones intravenosas = Pigmentos

= Leche = Esmaltes de unas = Complementos nutrivos = Emulsiones de siliconas
= Salsas = Cremas para la piel = Pomadas = Pinturas especiales y

revestimientos
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Un acercamiento al proceso de
homogeneizacioén

La teoria de la homogeneizacion

El producto no homogeneizado (E) pasa a través del
asiento de la valvula (B) a presion alta y velocidad
baja. Debido a que el producto fluye a través de
una superficie regulable muy estrecha, entre la
vélvula (A) y el asiento (B), hay un aumento rapido
de la velocidad con la consiguiente disminucion de
la presién. Esta intensa energia de transicion, que

ocurre en microsegundos, produce una turbulencia
tridimensional en el seno del fluido que rompe las
particulas a la salida de la abertura (D). El producto
homogeneizado (F) choca con el anillo de impacto
(C) y sale a presion suficiente para dirigirse a la
siguiente fase del proceso.

Técnicas de Homogeneizacion

Simple etapa o doble etapa de homogeneizacion:

Para el proceso de emulsiones, puede utilizarse un
conjunto de simple etapa, sin embargo, el use de un
conjunto de doble etapa, donde aproximadamente

un 10% de la presion total de homogeneizacion se
aplica en la segunda etapa, mejorara la reduccion de
tamafo de la particula en la mayoria de la emulsiones.
Para procesar dispersiones, habitualmente se utiliza
un conjunto de simple etapa.
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(Arriba): Reduccion del tamafio medio de la particula
resultante de la homogeneizacida distintas presiones.

Homogeneizacion de pasos mdltiples:

Si se requirere una distribucion sumamente
conjunta del tamafio de particulas, puede ser
necesario homogeneizar el producto mas de una
vez. Esto puede hacerse mediante dos o mas
homogeneizadores en serie o repitiendo su paso

a través del mismo homogeneizador. El uso de
distintos pasos a través del homogeneizador es el
procedimiento mas idoneo para el proceso de pasos
multiples de un producto.

Algunos ejemplos de productos de pasos multiples
son emulsiones intravenosas, los derivados de la
sangre y emulsiones parenterales.

(Arriba): El elevado efecto de 10 pasos distintos a 1.000 bar. en
una emulsién intravenosa aceite - agua. Cada paso produce una
modificacion en la distribucion del tamafio de particula para llegar
al tamafno mas pequeiio de la misma.



Especifaciones Técnicas

Capacidad 22 I/h 11 1/h

Minima Muestra para Test 150 ml 100 ml

Maxima Presion de Trabajo 1.000 bar 2.000 bar

Diametro de Piston / Material 14 mm. / Ceramico 10 mm. / Ceramico

Empaquetadura del Piston * PVDF/EPDM PVDF/EPDM

Anillos Toricos/Anillo Trasero * EPDM/POM EPDM/POM

Asientos Valvulas Bloque de Cilindros * Carburo de Tungsteno Carburo de Tungsteno

Valvulas de Aspiracion y Descarga Aleacién de Cobalto Aleacién de Cobalto

Valvula de Homogeneizacion / Asiento * Ceramica Ceramica

Indicador Digital de la Presion Si Si

Sistema de Seguridad de Sobrepresion Si Si

Motor TEFC. 3kW, three-phase/50-60 Hz / 200, | TEFC. 3kW, three-phase/50-60 Hz / 200,
230, 380, 400, 460, 575 Volts 230, 380, 400, 460, 575 Volts

PVDF - Polivinilo de Fluoruro ; EPDM - Etil propileno dieno ; POM - Acetato polimero

Equipamiento opcional:

a ) = Conjunto de alimentacion presurizado por aire
‘ ‘
| _ comprimido

i | = Disefio anti - explosion

i = Conjunto de valvula de homogeneizacion de doble
etapa

029

= Bloque de cilindros con disefio aséptico
g A W = Manometro digital y bloque adaptador para segunda
©) etapa con indicacion de sobrepresion

=) =7 mw o

\_ ) * juntas y partes de desgaste, disponibles en otros
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WHERE IDEAS MEET INDUSTRY

material
Peso Neto 105 Kg - Peso Bruto 130 Kg - Volumen 0,5 m3 ateriales

SPX Flow Technology

Herstedestervej 27-29, C3, 1st Floor

DK-2620 Albertslund, Denmark

Phone: +45 70 278 999 Fax: +45 70 278 998
Www.apv.com

www.spxft.com

Para mas informacién sobre nuestras oficinas a nivel mundial, aprobaciones, certificaciones y
representantes locales, por favor visite www.apv.com.

SPX Corporation se reserva el derecho de incorporar nuestro disefio mas reciente y cambios materiales sin necesidad de notificacion
previa u obligacion de ningun tipo. Caracteristicas de disefio, materiales de construccion y dimensiones, tal y como estan descritas en
este boletin, son proporcionadas sélo con fines informativos y no deben ser usados como referencia a menos que sean confirmados por
escrito.
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